
ภาคผนวกท่ี 2

เอกสารแนบประกอบการปฏิบัติตามเง่ือนไข
มาตรการป�องกันและแก ไขผลกระทบส่ิงแวดล อม

1. หนังสือนําส
งรายงานผลการปฏิบตัิตามมาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบสิ่งแวดล�อม
และการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม (ฉบับที่ 1/2566) เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566

2. เอกสารการจัดทํา HAZOP พร�อมแสดง P&ID
3. แผนซ
อมบํารุงรักษาเคร่ืองจักร ประจําป= 2566
4. กิจกรรมรับผิดชอบต
อสังคมและสิ่งแวดล�อม (CSR)
5. บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการทํางาน เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566
6. เกณฑHการคัดเลือกหน
วยงานกลาง (Third Party)
7. บันทึกชนิดและปริมาณผลิตภัณฑHของโครงการ
8. เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) ในการควบคุมหอดูดซับอากาศเสีย
9. เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การเดินเคร่ืองเตาเผา Incinerator
10. ตัวอย
างบันทึกการทํางาน/ประสิทธิภาพของ Waste Gas Scrubber
11. ผลการตรวจวิเคราะหHสารละลาย MA เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566
12. หนังสือข้ึนทะเบียนผู�ควบคุมระบบบาํบดัมลพิษสิ่งแวดล�อมประจําโรงงาน
13. ข�อมูลการตรวจวัดสารอินทรียHระเหย (VOC) ในสถานประกอบการ
14. แผนซ
อมบํารุงระบบบาํบดัน้าํเสีย ประจําป= 2566
15. ตัวอย
างบันทึกการทํางาน/ประสิทธิภาพของระบบบาํบดัน้าํเสีย
16. ผังแสดงระบบบาํบดัน้าํเสียของโครงการ และแผนงานก
อสร�างระบบบาํบดัน้าํเสีย
17. ข�อมูลความปลอดภัยเคมีภัณฑH (SDS)
18. แผนปฏิบัติการควบคุมภาวะฉุกเฉินการขนส
งสินค�าและข�อพึงปฏิบตัิในการขนส
ง
19. การขุดลอกท
อระบายน้ําฝน ประจําป= 2566
20. บันทึกปริมาณกากของเสียรายเดือน
21. เอกสารการติดตามรถขนส
งของเสียผ
านทางระบบ GPS
22. ใบกํากับการขนส
งของเสยี (Uniform Waste Manifest)
23. บันทึกปริมาณขยะมูลฝอยที่ส
งให�กับเทศบาลบางเสาธง
24. รายชื่อพนักงาน บริษัท คอนทิเนนทอล ปjโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จํากัด

ที่มีภูมิลําเนาอยู
ในพื้นที่จังหวัดสมุทรปราการ
25. เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การรับข�อร�องเรียนด�านความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสิ่งแวดล�อม
26. บันทึกข�อร�องเรียนด�านสิ่งแวดล�อม
27. การแต
งตั้งคณะกรรมการด�านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล�อมในการทํางาน

เอกสารแนบที่



ภาคผนวกท่ี 2

เอกสารแนบประกอบการปฏิบัติตามเง่ือนไข
มาตรการป�องกันและแก�ไขผลกระทบส่ิงแวดล�อม (ต8อ)

28. แผนงานด�านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดล�อมในการทํางาน ประจําป= 2566
29. เอกสารวิธีการ (Procedure) ระเบียบความปลอดภัย
30. เอกสารวิธีการฝlกอบรมและการพัฒนา (Training and Human Improvement)
31. เอกสารข้ันตอนปฏิบตัิงานและทบทวนความปลอดภัยก
อนเร่ิมเดินเคร่ือง (Pre-Start up Safety Review)
32. แผนการเตรียมความพร�อมและการตอบโต�ภาวะฉุกเฉิน (Emergency Planning and Response)
33. การอนุญาตทํางานที่อาจทําให�เกิดความร�อนและประกายไฟ (Hot Work Permits)

และใบอนุญาตทํางานที่ไม
ใช
งานประจํา และใบอนุญาตการทํางานธรรมดา
การทํางานที่ต�องใช�ความร�อน และเข�าทํางานในที่อับอากาศ

34. เอกสารวิธีการบํารุงรักษาเคร่ืองจักรเชิงป�องกัน (Preventive Maintenance)
และเอกสารวิธีปฏิบัติ Preventive Maintenance for Pumps

35. การตรวจสอบประสิทธิภาพการทํางานของอุปกรณHต
างๆ และการบํารุงรักษาอุปกรณHไฟฟ�าและเคร่ืองมือวัด
36. เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การควบคุมอุปกรณHของพนกังานประจําห�องควบคุม
37. ตัวอย
างแผนการตรวจตราด�านอัคคีภัยและสารเคมีร่ัวไหล
38. เอกสารวิธีปฏิบัติ (Work Instruction) การบรรจุสินค�าลงถัง 200 ลิตร และ 1,000 ลิตร (DOP Packing)

และเอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การบรรจุ PA เหลว ลงรถบรรทุก PA เหลว (MPA Loading)
39. รายการอุปกรณHป�องกันและระงบัอัคคีภัย
40. ประกันความรับผิดอย
างกว�างขวางของผู�ประกอบธุรกิจต
อบคุคลอ่ืน (COMPREHENSIVE GENERAL LIABILITY)
41. การประเมินความเสี่ยงงานร้ือถอน Bio-Scrubber
42. รายชื่อสารเคมีหลักที่ใช�ในกระบวนการซ
อมบํารุง (Safety Data Sheet)
43. ทะเบียนตัดแยกอุปกรณHหลักออกจากระบบ (Isolation list) ตามระเบียบปฏิบตัิงาน

การตัดแยกแหล
งสารเคมีและพลังงาน
44. พื้นที่สีเขียวของโครงการ
45. หนังสือเชิญประชุมคณะกรรมการตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล�อม และเอกสารประชาสัมพันธHโครงการ
46. เกณฑHการคัดเลือกสถานบริการตรวจสุขภาพพนักงาน
47. แผนงานก
อสร�างระบบ Regenerative Thermal Oxidizer Stack
48. การอบรมและฝlกซ�อมดับเพลิงและอพยพหนีไฟ ประจําป= 2566
49. รายงานผลการตรวจสุขภาพพนักงาน ประจําป= 2566
50. บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการขนส
งของโครงการ เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566
51. ผลการสํารวจความคิดเห็นของชุมชน ประจําป= 2566
52. หนังสือแจ�งหยุดกระบวนการผลิตเพื่อซ
อมบํารุงและหนงัสือแจ�งเดินเคร่ืองจักร

เอกสารแนบที่ (ต
อ)



เอกสารแนบท่ี 1
หนังสือนําส�งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป�องกันและแก�ไข

ผลกระทบสิ่งแวดล�อม และการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล�อม
(ฉบับท่ี 1/2566) เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566
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เอกสารแนบท่ี 2
เอกสารการจัดทํา HAZOP พร�อมแสดง P&ID



ค่าควบคุม 1: 0.30-0.35 kg/cm2 (Only PA I)

ค่าควบคุม 2: 0.35-0.42 kg/cm2 (PA I and PA II)

Parameter Guideword P C E A
1.1 Catalyst แตก หรือเกิด Plug บางส่วน ใน Tube ของ
 Reactor

1. Alarm PAHHLL-0148
    -H SP = 0.65 bar (Alarm)
    -HH SP = 0.7 bar (Alarm)
2. Alarm TAH-0206 (A, B)
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
3. Alarm TAH-0206 (C)
    -H SP = 430 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
4. Alarm TAH-0216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
5. Rupture disc 1 set of Evaporator 
   - SP = 0.8 bar
6. Rupture disc 5 sets of Reactor
   - SP = 0.8 bar
7. ปฏิบติัตาม Procedure ของ Catalyst Consultant

ควรจดัท า Operating 
Instruction ส าหรับ การบรรจุ
Catalyst เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2  

1.2 PI-0148 หรือ PI-0210 Malfunction ท าใหอ่้านค่า
ไดม้ากกว่าความเป็นจริง

1. Alarm PAHHLL-0148
   - H SP = 0.65 bar (Alarm)
   - HH SP = 0.55 bar (Alarm)
2. Alarm PAHH-0210
   - HH SP = 0.50 bar (Alarm)

ควรจัดัท  า PM Instruction 
ส าหรับ PI-0148 และ PI-0210 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

1.3 Airblower (2511) malfunction Refer to Node 1A 
(1.1-1.3)
1.4 Gas Cooler ตนั Refer to Node 8A (3.2)

2.1 Guide Vane Valve malfunction Refer to Node 1A 
(2.1)
2.2 HIC-2107 malfunction Refer to Node 1A (2.2)

ผลลพัธ์

(O x S)

Risk 

Level

ข้อเสนอแนะ

Pressure1

2

More

Pressure Less

ความรุนแรง (S)

S-F-SE-03: 03

หน้า: 1/3

วนัที:่ 21/06/2565

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP
NODE: 6A รายละเอยีด:  Reactor (1211) เป็นเตาปฏิกรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 มี Molten Salt ท าหน้าทีค่วบคุมอุณหภูมิทีฝ่ั่ง Shell, ปฏิกริิยาทีเ่กดิขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดิบทีป้่อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene (Vapor) 

ผลติภัณฑ์ทีไ่ด้คือ Crude PA แล้วส่งไปท าการ Cool down ที ่Gas Cooler (1616) ต่อมา

แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0ปัจจัยการผลติ: Pressure (Inlet)

No. ข้อบกพร่อง (Deviation) โอกาส

(O)

สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

เหตุการณ์ทีเ่กดิตามมา

(Consequence)

มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)
เกิด Overpressure ท่ีก่อใหเ้กิด Runaway Reaction 
น าไปสู่การลุกติดไฟ และ ระเบิดข้ึนท่ีบริเวณ Reactor 
(1211) และท าให ้O-Xylene ร่ัวไปสู่ ATM



ค่าควบคุม: ไม่เกนิ 450 C

Parameter Guideword P C E A
3.1 Refer to Node 4A (2.1 and 2.2)
3.2 TI-0216A หรือ B หรือ C Error วดัค่าไดน้อ้ยกว่า
ความเป็นจริง

1. Alarm TAH-0206 (A, B)
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
2. Alarm TAH-0206 (C)
    -H SP = 430 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
3. Alarm TAH-0216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
4. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
5. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับTI-0216A หรือ B หรือ
 C เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

3.3 ไม่มี Salt Coolant ระบายความร้อน เน่ืองจาก Salt 
Balt Circulation Pump (2212) trip

ขอ้ 1-5 อา้งอิงตาม ขอ้ 3.2
6. Alarm TAHLL-0215 (Salt)
    -H SP = 600 C
7. Alarm TAH-0220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Salt Balt Circulation 
Pump (2212) เพ่ิมเติม

2 1 1 1 3 6 2

3.4 มี Salt Coolant (1613) ระบายความร้อนไม่เพียงพอ 
เน่ืองจาก Salt Bath Pump (2212) ร่ัว จึงมี Salt Coolant
 ระดบัต ่า

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Salt Balt Circulation 
Pump (2212) เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

หน้า: 2/3

แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0

รายละเอยีด:  Reactor (1211) เป็นเตาปฏิกรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 มี Molten Salt ท าหน้าทีค่วบคุมอุณหภูมิทีฝ่ั่ง Shell, ปฏิกริิยาทีเ่กดิขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดิบทีป้่อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene (Vapor) 

ผลติภัณฑ์ทีไ่ด้คือ Crude PA แล้วส่งไปท าการ Cool down ที ่Gas Cooler (1616) ต่อมา

ปัจจัยการผลติ: Temperature

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP
NODE: 6A

ความรุนแรง (S)No. ข้อบกพร่อง (Deviation) สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

เหตุการณ์ทีเ่กดิตามมา

(Consequence)

มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)

ข้อเสนอแนะ

วนัที:่ 21/06/2565

3

S-F-SE-03: 03

ผลลพัธ์

(O x S)

โอกาส

(O)

Risk 

Level

Runaway Reaction ก่อใหเ้กิดการระเบิด การติดไฟ และ
 การร่ัวไหลของ O-Xylene PA and Other

1. Alarm TAHLL-0215 (Salt)
    -H SP = 600 C
2. Alarm TAH-0220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

MoreTemperature



3.5 Salt Coolant (1613) ท่ีระบายความร้อนมีอุณหภูมิ
สูงเกินไป เน่ืองจาก Control Valve ของน ้าเกลือ 
(CV-0215) fail to open

ควรจดัท า Work Instruction 
ส าหรับ Electric Heater (1614) 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

ค่าควบคุม : -

Parameter Guideword P C E A

4.1 มีส่ิงแปลกปลอมปะปนมากบั Feedstock เช่น สนิม 
เศษโลหะ เป็นตน้

1. Alarm TAH-0206 (A, B)
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
2. Alarm TAH-0206 (C)
    -H SP = 430 C (Alarm)
    -HH SP = 455 C (Alarm)
3. Alarm TAH-0216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับระบบ Filter ท่ี
เก่ียวขอ้งตั้งแต่ตน้ทางของ
กระบวนการ มาจนถึง Reactor 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

4.2 Salt Leak จาก Shell Side มาสู่ Tube Side 1. Alarm TAHLL-0215 (Salt)
    -H SP = 600 C
2. Alarm TAH-0220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Shell Side เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

5.1 เกิดไฟฟ้าสถิต เน่ืองจากการสัน่ของเคร่ืองจกัร/
อุปกรณ์ เช่น Static Mixer / Flange เป็นตน้

1. Grounding and Bonding ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Grounding and 
Bonding เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

S-F-SE-03: 03

NODE: 6A รายละเอยีด:  Reactor PA I – 1211 เป็นเตาปฏิกรณ์ชนิด Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 มี Molten Salt ท าหน้าทีค่วบคุมอุณหภูมิทีฝ่ั่ง Shell, ปฏิกริิยาทีเ่กดิขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดิบทีป้่อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene (Vapor) 

ผลติภัณฑ์ทีไ่ด้คือ Crude PA
หน้า: 3/3

3

วนัที:่ 21/06/2565

No.
ข้อบกพร่อง (Deviation) สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

มาตรการป้องกนั/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)

ความรุนแรง (S)
ข้อเสนอแนะ

โอกาส

(O)

ผลลพัธ์

(O x S)

Risk 

Level

Runaway Reaction ก่อใหเ้กิดการระเบิด การติดไฟ และ
 การร่ัวไหลของ O-Xylene PA and Other

เกิด Pyrophoric Substances อาจก่อใหเ้กิดการลุกติดไฟ
 และระเบิดตามมา รวมถึงมีการร่ัวไหลของ O-Xylene 
ออกสู่ ATM

Contamination

1. Alarm TAHLL-0215 (Salt)
    -H SP = 600 C
2. Alarm TAH-0220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ยกระบวนการ Oxidation

MoreTemperature

เกิดประกายไฟ (Spark) อาจก่อใหเ้กิดการลุกติดไฟ 
และระเบิดตามมา รวมถึงมีการร่ัวไหลของ O-Xylene 
ออกสู่ ATM

Ignition Sources5

ปัจจัยการผลติ: Contamination / Impurities

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP

แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0

4

5.2 เกิดไฟฟ้าสถิต เน่ืองจากการเสียดสีระหว่างท่อ/
อุปกรณ์ กบัส่ิงแปลกปลอมท่ีปะปนมากบั Feedstock  
เช่น สนิม เศษโลหะ เป็นตน้

1. Grounding and Bonding ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Grounding and 
Bonding เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2เกิด กติดไฟ 

 

O

-

Xylene 

ออ

Ignition Sources5



ค่าควบคุม 1: 0.30-0.38 kg/cm2 (Only PA I)

ค่าควบคุม 2: 0.35-0.46 kg/cm2 (PA I and PA II)

Parameter Guideword P C E A

1.1 Catalyst แตก หรือเกิด Plug บางส่วน ใน Tube ของ 
Reactor

1. Alarm PAHHLL-2148
    -H SP = 0.65 bar (Alarm)
    -HH SP = 0.7 bar (Alarm)
2. Alarm TAH-2206 (A, B, C)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Alarm TAH-2216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
4. Rupture disc 1 set of Evaporator 
   - SP = 0.8 bar
5. Rupture disc 5 sets of Reactor
   - SP = 0.8 bar
6. ปฏิบติัตามค าแนะน าและ Procedure ของ 
Catalyst Consultant ทั้งLoading และ 

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Catalyst เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2  

1.4 PI-2148 หรือ PI-2210 Malfunction ท าใหอ่้านค่าได้
มากกว่าความเป็นจริง

1. Alarm PAHHLL-2148
   - H SP = 0.65 bar (Alarm)
   - HH SP = 0.55 bar (Alarm)
2. Alarm PAHH-2210
   - HH SP = 0.50 bar (Alarm)

ควรจัดัท  า PM Instruction 
ส าหรับ PI-2148 และ PI-2210 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

1.2 Refer to Node 1B (1.1-1.3)
1.3 Gas Cooler ตนั Refer to Node 8B (3.2)

2.2 Guide Vane Valve malfunction Refer to Node 1B (2.1)

2.3 HIC-2102 malfunction Refer to Node 1B (2.2)

ปัจจัยการผลิต: Pressure (Inlet) แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0
วนัที:่ 21/06/2565

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP S-F-SE-03: 03

NODE: 6B รายละเอียด:  Reactor (1281) เป็นเตาปฏกิรณ์ชนดิ Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 ม ีMolten Salt ท าหน้าที่ควบคุมอุณหภูมทิี่ฝ่ัง Shell, ปฏกิิริยาที่เกิดขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดบิที่ป้อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene 

(Vapor) ผลิตภณัฑ์ที่ได้คือ Crude PA แล้วส่งไปท าการ Cool down ที่ Gas Cooler (1686) ต่อมา
หน้า: 1/3

โอกาส

(O)

ความรุนแรง (S)No. ข้อบกพร่อง (Deviation) สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

เหตุการณ์ที่เกิดตามมา

(Consequence)

มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)

ข้อเสนอแนะ ผลลัพธ์

(O x S)

Risk 

Level

1 Pressure More เกิด Overpressure ท่ีก่อใหเ้กิด Runaway Reaction น าไปสู่
การลุกติดไฟ และ ระเบิดข้ึนท่ีบริเวณ Reactor (1281) และ
ท าให ้O-Xylene ร่ัวไปสู่ ATM

2 Pressure Less



ค่าควบคุม: ไม่เกิน 450 C

Parameter Guideword P C E A

3 Temperature More 3.1 Refer to Node 4B (2.1 and 2.2)
3.2 TI-2216A หรือ B หรือ C Error วดัค่าไดน้อ้ยกว่าความ
เป็นจริง

1. Alarm TAH-2206 (A, B, C)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
2. Alarm TAH-2216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ย
กระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับTI-2216A หรือ B หรือ 
C เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

3.3 ไม่มี Salt Coolant ระบายความร้อน เน่ืองจาก Salt Balt 
Circulation Pump (2282) trip

ขอ้ 1-4 อา้งอิงตาม ขอ้ 3.2
5. Alarm TAHLL-2215 (Salt)
    -H SP = 600 C
6. Alarm TAH-2220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
7. Alarm TAHHLL-2262 (Salt)
    -H SP = 400 C (Alarm)
    -HH SP = 600 C (Alarm)

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Salt Balt Circulation 
Pump (2282) เพ่ิมเติม

2 1 1 1 3 6 2

3.4 มี Salt Coolant (1683) ระบายความร้อนไม่เพียงพอ 
เน่ืองจาก Salt Bath Pump (2282) ร่ัว จึงมี Salt Coolant 
ระดบัต ่า

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Salt Balt Circulation 
Pump (2282) เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

3.5 Salt Coolant (1683) ท่ีระบายความร้อนมีอุณหภูมสูง
เกินไป เน่ืองจาก  Control Valve ของน ้าเกลือ (CV-2262) fail
 to open

ควรจดัท า Work Instruction 
ส าหรับ Electric Heater (1684) 
เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

ปัจจัยการผลิต: Temperature แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0

NODE: 6B รายละเอียด:  Reactor (1281) เป็นเตาปฏกิรณ์ชนดิ Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 ม ีMolten Salt ท าหน้าที่ควบคุมอุณหภูมทิี่ฝ่ัง Shell, ปฏกิิริยาที่เกิดขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดบิที่ป้อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene 

(Vapor) ผลิตภณัฑ์ที่ได้คือ Crude PA แล้วส่งไปท าการ Cool down ที่ Gas Cooler (1686) ต่อมา

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมินความเส่ียงด้วยวิธี HAZOP S-F-SE-03: 03

หน้า: 2/3

โอกาส

(O)

ความรุนแรง (S) ผลลัพธ์

(O x S)

Risk 

Level

วนัที:่ 21/06/2565

1. Alarm TAHLL-2215 (Salt)
2. Alarm TAH-2220 (Salt)
3. Alarm TAHHLL-2262 (Salt)
4. Rupture Dics 6 items
   - SP = 0.5 bar
5. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ย
กระบวนการ Oxidation

สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

เหตุการณ์ที่เกิดตามมา

(Consequence)

มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)

ข้อเสนอแนะ

Runaway Reaction ก่อใหเ้กิดการระเบิด การติดไฟ และ การ
ร่ัวไหลของ O-Xylene PA and Other

No. ข้อบกพร่อง (Deviation)



 

ค่าควบคุม : -

ข้อเสนอแนะ โอกาส ผลลัพธ์ Risk 
Parameter Guideword P C E A

4.1 มีส่ิงแปลกปลอมปะปนมากบั Feedstock เช่น สนิม เศษ
โลหะ เป็นตน้

1. Alarm TAH-2206 (A, B, C)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
2. Alarm TAH-2216
    -H SP = 440 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ย
กระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับระบบ Filter ท่ีเก่ียวขอ้ง
ตั้งแต่ตน้ทางของกระบวนการ 
มาจนถึง Reactor เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

4.2 Salt Leak จาก Shell Side มาสู่ Tube Side 1. Alarm TAHLL-2215 (Salt)
    -H SP = 600 C
2. Alarm TAH-2220 (Salt)
    -H SP = 450 C (Alarm)
    -HH SP = 470 C (Alarm)
3. Alarm TAHHLL-2262 (Salt)
    -H SP = 400 C (Alarm)
    -HH SP = 600 C (Alarm)
4. ปฎิบติัตาม Q-I-PA-01 การผลิต PA ดว้ย
กระบวนการ Oxidation

ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Shell Side เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

5.1 เกิดไฟฟ้าสถิต เน่ืองจากการสั่นของเคร่ืองจกัร/อุปกรณ์ 
เช่น Static Mixer / Flange เป็นตน้

1. Grounding and Bonding ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Grounding and 
Bonding เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

5.2 เกิดไฟฟ้าสถิต เน่ืองจากการเสียดสีระหว่างทอ่/อุปกรณ์ 
กบัส่ิงแปลกปลอมท่ีปะปนมากบั Feedstock  เช่น สนิม เศษ
โลหะ เป็นตน้

1. Grounding and Bonding ควรจดัท า PM Instruction 
ส าหรับ Grounding and 
Bonding เพ่ิมเติม

1 1 1 1 3 3 2

ปัจจัยการผลิต: Contamination / Impurities แบบแปลน: 1200-00-B333-001-0 วนัที:่ 21/06/2565

การช้ีบ่งอันตรายและการประเมนิความเส่ียงด้วยวธีิ HAZOP

ความรุนแรง (S)

S-F-SE-03: 03

NODE: 6B รายละเอียด:  Reactor (1281) เป็นเตาปฏกิรณ์ชนดิ Packed Bed ด้วย Catalyst V2O5+TiO2 ม ีMolten Salt ท าหน้าที่ควบคุมอุณหภูมทิี่ฝ่ัง Shell, ปฏกิิริยาที่เกิดขึน้ เป็น Exothermic, วตัถุดบิที่ป้อนเข้าได้แก่ Air และ O-Xylene หน้า: 3/3

No. ข้อบกพร่อง (Deviation) สถานการณ์จ าลอง/สาเหตุ

(Cause)

มาตรการป้องกัน/ควบคุม/แก้ไข

(Safe guard/Protection)
4 Contamination เกิด Pyrophoric Substances อาจก่อใหเ้กิดการลุกติดไฟ และ

ระเบิดตามมา รวมถึงมีการร่ัวไหลของ O-Xylene ออกสู่ 
ATM

5 Ignition Sources เกิดประกายไฟ (Spark) อาจก่อใหเ้กิดการลุกติดไฟ และ
ระเบิดตามมา รวมถึงมีการร่ัวไหลของ O-Xylene ออกสู่ 
ATM



6A

7A

8A



6B

7B

8B



เอกสารแนบท่ี 3
แผนซ�อมบํารุงรักษาเคร่ืองจักร ประจําป< 2566



Project Name: Annual Turnaround 2023 PA Works  
Project Work Duration: 20 November -05 December 2023 ME Works  
Issue Date: November01 ,2023 EI Works  
Revision: 05 Precess Tech Works  

 

  Start Completed

             
Annaul Turnaround November 2023 PA 16 days 08:00 Nov_20 16:00 Dec_05

  Shutdown PA I Shift Sup. PA 30 mins 08:00 Nov_20 08:30 Nov_20

  Lube Oil Pump          
1 Circulation Lube Oil System for Cooling Temperature of Turbine's   PA 2 day 08:000 Nov_20 08:00 Nov_22
  Air blower PA I & Turbine #1          

2 Inspect Coupling Lube Oil Pump   ME 1 day 08:00  Nov_24 16:00 Nov_24
3 Hydro-Test Turbine Condenser ME 2 day 08:00 Nov_22 16:00 Nov_24
4 1.Clean tube of lube oil cooler   ME+PA+Flaker 3 day 08:00 Nov_24 16:00 Nov_27
  2. Close inlet - outlet valve at CW side   PA 1 day 08:00  Nov_24 16:00 Nov_24
  3.Open cover of lube oil cooler   ME 1 day 08:00  Nov_25 16;00  Nov_25
  4.Clean tube by brush   Flaker 3 day 08:00  Nov_26 16:00 Nov_28
  5 Inspect tube after cleaning   Flaker +Sup PA 4  hrs 16:00  Nov_29 20:00 Nov_29
  6 Close cover of lube oil cooler   ME 1 day 08:00  Nov_29 16:00 Nov_29
  7.Commission Oil cooler to system   PA 1 day 08:00  Nov_30 16:00 Nov_30
           
  Shutdown PA II 2581 Shift Sup. PA 30 mins 08:00 Nov_20 08:30 Nov_20

  Lube Oil Pump          
2.1 Circulation Lube Oil System for Cooling Temperature of Turbine's     2 day 08:00 Nov_20 08:00 Nov_22

 2..Air blower PA II          
2.2 2.2 .Inspect Coupling Lube Oil Pump   ME 1 day 08:00  Nov_24 16:00  Nov_24
2.3 2.3 Clean tube of lube oil cooler          

   2.3.1 Close inlet - outlet valve at CW side   Oxidation 1 day 08:00  Nov_24 16:00 Nov_24
   2.3.2 Open cover of lube oil cooler   ME 1 day 08:00  Nov_25 16;00  Nov_25
   2.3.3 Clean tube by brush   Flaker 3 day 08:00  Nov_26 16:00 Nov_28
   2.3.4  Inspect tube after cleaning   Flaker +Sup PA 4  hrs 16:00  Nov_28 20:00 Nov_28
   2.3.5 Close cover of lube oil cooler   ME 1 day 08:00  Nov_29 16:00 Nov_29
   2.3.6 Commission Oil cooler to system   PA 1 day 08:00  Nov_30 16:00 Nov_30
           
  Shutdown Turbine III TU-3111 Shift Sup. PA 30 mins 08:00 Nov_20 08:30 Nov_20

  1.Circulation Lube Oil System for Cooling Temperature of Turbine's   PA      
  Turbine III & Air Cooled Condenser Unit          

1 Cleaning oil cooler   PA+ME+Flaker   _  
  1.1.Close block valve inlet & outlet   PA 1 day 08:00  Nov_24 16:00 Nov_24
  1.2 Open cover Header of cover  oil Cololer   ME 1 day 08:00  Nov_25 16;00  Nov_25
  1.3 Clean tube by brush   Flaker 3 day 08:00  Nov_26 16:00 Nov_28

1.4 Inspect tube after cleaning   Flaker +Sup PA 4  hrs 16:00  Nov_28 20:00 Nov_28
1.5 Close cover of lube oil cooler   ME 1 day 08:00  Nov_29 16:00 Nov_29

  1.6 Open inlet - outlet valve at CW side and Commission Oil cooler to system   Oxidation + Sup PA 1 day 08:00  Nov_30 16:00 Nov_30
2 Calibrate CPC turbine 3   EE&Inst 1 day 08:00  Dec_01 16:00 Dec_01
3 PM Cooling fan for turbine TU-3110   ME+Subcontractor 3 day 08:00 Nov_24 16:00 Nov_26
4 Clean Air Fin Condenser of ACC and Check Leak Ejectector   PA & ME 1 day 08:00  Dec_02 16:00 Dec_02
             
    Air preheater PA I 1611        

4.1 Hydro test air preheater stage 1& 2  of PA 1   PA +ME 8 hrs 08;00 Nov_22 16: 00 Nov_22
             
    .Air preheater PA II 1681        

1 Hydro test air preheater stage #1-2 PA 2   PA +ME 1 day 08;00 Nov_21 16: 00 Nov_21
2 Replace New Bundle Stage #1 of Air preheater   PA+ME 3 day 08:00 : Nov_22 16:00 : Nov_24
   Oxylen System PA I ,II 1141        

1 Fix Oxylean Leakage (Pipe Line ,Flange ,Equipment and ETC.) / Safety check before shutdown   Oxidation +ME 2 day 08;00 Nov_23 16: 00 Nov_24
2 Overhaul motor O-X pump PA 1 & 2   EE 5 day 08;00 Nov_21 16: 00 Nov_26
3 Take Out OX Spray Nozzle for Inspec and Test Spray PA+ME+Process Tech 1 day 08:00 Nov_22 16;00 Nov_22
4 Adding weld OX spray nozzle of PA II subcontractor 2 day 08:00 Nov_22 16: 00 Nov_24

  Gas Cooler PA I 1616        

1 Open Manhold inlet and outlet gas cooler PA I   PA+ME+Flaker 4 hrs 08:00 Nov_20 12:00  Nov_20
2 Visual inspection inside gas cooler PA 1 and cleaning     1 day 08:00 Nov_21 16:00  Nov_21 

3 Fix Leakage gas cooler PA 1   subcontractor 7 day 08:00 Nov_21 16:00  Nov_27

4 Take Out  Valves  MOV-2315 & MOV-2311 for Fixleakage (Valve size 36 & 32  inch at outlet Gas Cooler  _Move to 

Shop Rayong))
 

subcontractor 7 day 08:00 Nov_21 16:00  Nov_28
             
  Gas Cooler PA II 1686        

1 Open Manhold inlet and outlet gas cooler PA I   PA+ME+Flaker 4 hrs 12:00 Nov_20 16:00 Nov_20
2 Visual inspection inside gas cooler PA 2 and cleaning   PA+ME 1 day 08:00 Nov_21 16:00 Nov_21
3 Fix Leakage gas cooler PA  #2 (Line Expension Outllet of Gas Cooler PA#2 )   subcontractor 7 day 08:00 Nov_22 16:00 Nov_28
             
  Liquid Condenser   Shift Sup. PA      

1 Adjust PIC 1491 to manual mode and set % MV to 100%   Shift Sup. PA 10 mins 05:00 Nov_20 05:10 Nov_20
2 Drain Water out of DV - 3150   Shift Sup. PA+ME 4 hrs 08:00 Nov_20 12:00 Nov_20
3 Cool down   Shift Sup. PA 2 hrs 10:00 Nov_20 12:00 Nov_20
4 Flush Drained Line to Crude Tank   Shift Sup. PA+ME 3 hrs 09:00 Nov_20 12:00 Nov_20
5 Drain CPA  out of U-Seal Line   Shift Sup. PA+ME 3 hrs 13:00 Nov_20 16:00 Nov_20
6 Open Manhold Visual inspection inside   PA/ME 1 day 08:00 Nov_22 16:00 Nov_22
             

  Bundle 1 Replacement switch condensers 1619/1-2 1619/1-2 PA/ME 15 days    

1 Scaffolding install Contractor 3 day  (Befor Shut Down)
2 Manual melt Clear SWC # 1,2,3,4   PA 8 hrs 08:00 Nov_20 16:00 Nov_20

3 Stop Pump Hot cold Oil and Close B/V Inlet out let SWC 1-2-3-4  (all )   PA 4 hrs 16:00 Nov_20 20:00 Nov_20

4 Drain and Flush by Nitrogen SWC VP-I Oil  from SWC#1 ,#2 to T-1112   (Flush#1)  ( Drain @Low point drain to  steel 

drum 200 L     / level T-1112 high Drain to IBC  =6 Ea)
 

PA 12 Hrs. 20:00 Nov_20 08:00 Nov_21

5 Insert Blind Plate 6"-300# at Flange of Three Way Valve of  Inlet & Outlet Oil VP-1 (SWC#1 ,#2)   ME 4 Hrs. 08::00 Nov_21 12.00 Nov_21

 

7
Clean up Tube Side SWC #1 ,#2 by  DI-water (2 times)(Insert Blind line Drain to 1112 ; Water drain to Sump Dop)

 
PA

14 Hrs 18:00 Nov_22 08:00 Nov_23
***8 Nitrogen Flush VP-1 from 1617 & 1617S to 1112   PA 8Hrs 08:00 Nov_21 16:00 Nov_21

9 Open  Manholes of all SWC # 1,#2  for  inspect inside   PA 8Hrs 08:00 Nov_21 16:00 Nov_21
10 Remove Aluminium Cladding & Insulation from Flange Joint inlet outlet gas and oil line / Preparation  Loosen bolt -   CONTRACTOR 1 day 08:00 Nov_20 16:00 Nov_20
11 Cut off Steam Heating Line for SWC # 1-2     1 day 08:00 Nov_20 16:00 Nov_20
12 Loosen bolt- nut  Flange line gas inlet and outlet      1 day 08:00 Nov_21 17:00 Nov_21
13 Install Lifting Beam (Install special lifting)     1 day 08:00 Nov_21 17:00 Nov_21

14 Cutting on Oil line     1 day 08:00 Nov_22 17:00 Nov_22
15 Lift Down Switch Condenser to Ground Floor by Mobile Crane  _MT   1 day 08.00 Nov_23 17:00 Nov_23

16 Final Remove Aluminium Cladding & Insulation from Body of Switch Condenser and clean all    1 day 08:00 Nov_24 17:00 Nov_24

17 Prepare work for lay out / making lay out at Body & Oil Pipe for cutting   08:00 Nov_25 17:00 Nov_25
18 Cutting Shell of body Switch Condenser No.#1 ,2  and oil Pipe   08:00 Nov_25 17:00 Nov_25
19 Lift down  body of Switch condenser  include bundle 5th ,4th and 3rd. to ground floor   08:00 Nov_26 17:00 Nov_26
20 Lift down Bundle 2nd. and 1 stto Ground Floor   08:00 Nov_26 17:00 Nov_26
21 Welding Preparation  for Body Switch Condenser & Header and Pipe    08:00 Nov_26 17:00 Nov_26
22 Pressure test  on bundle2nd. If not pass fix it   08:00 Nov_26 17:00 Nov_26
23 Cut the Head Plate of New Bundles to install. (Measuring from existing body)   08:00 Nov_26 17:00 Nov_26
24 Lift up  Bundle 2nd on existing Bundle 1st

  2 day 08:00 Nov_27 17:00 Nov_28

25 Re install rectangular beam / arrange  and tack welding   08:00 Nov_27 17:00 Nov_28

26 Lift up new bundle 1St and put on rectangular beam / Arrange and tack welding (Header)   08:00 Nov_27 17:00 Nov_28

27 Lift up  Bundle 2nd To Body Switch condenser   08:00 Nov_27 17:00 Nov_28

28 Lift up  body of Switch condenser  include bundle 5th ,4th and 3rd. to ground floor  (Reassembly)   08:00 Nov_27 17:00 Nov_28

29 Weld body & Oil pipe including fix body leakage   1 day 08:00 Nov_29 17:00 Nov_29

30 Install Insulation Support and Insulation (above & below Switch Condenser # 3 Body )   08:00 Nov_29 17:00 Nov_29

31 Inspection (PT Test, Pressure Test & RT Test if request)   08:00 Nov_29 17:00 Nov_29

32   Lift up Switch Condenser No. 1-2  to Platform   CONTRACTOR 1 day 08:00 Nov_30 17:00 Nov_30

33 Connect all flange jointS and re weld of Cutting Joint   CONTRACTOR 1 day 08:00 Nov_30 17:00 Nov_30

34 Final Inspection, Pressure Test oil line   CONTRACTOR 1 day 08:00 Dec_01 17:00 Dec_01
35 Re Install insulation & Aluminium cladding (Process Oxidation Run)   CONTRACTOR 7 day 08:00 Dec_02 17:00 Dec_09

36 Take out  Blind Plate 6"-300# at Flange of Three Way Valve of  Inlet & Outlet Oil VP-1 of SWC,#1-2 PA/ME 1 day 08:00 Dec_02 16:00 Dec_02
37 Fill Up Cold Oil To SWC#1-2  (Step by Step) PA/ME 1 day 08:00 Dec_02 16:00 Dec_02

38 Close M/H Of SWC  PA/ME 1 day 08:00 Dec_03 16:00 Dec_03

39 Serv ice 3-Way Valve inlet outlet of SWC 1-2-3-4 Instrument 5 day 08:00 Nov_24 16:00 Nov_28

40 Fix Bundle Of SWC#3 (oil Lekage) PA/ME 5 day 08:00 Nov_24 16:00 Nov_28
41 Commission SWC #1-2 To System PA 1 day 08:00 Dec_04 16:00 Dec_04

(History_2022   _Process Replace New Bundle #1 of SWC#3-4 by Contractor =7 day ( Liftdown 23   ; Liftup  30 Nov 2022 )

  Waste Gas Scrubber 3511    

1 Circulation Stage I for loading Vapor PA from Distillation Column Shift Sup. PA 2 day 05:00 Nov_20 12:00 Nov_21
2 Empty MA in side Waste gas Scrubber   Shift Sup. PA 4 hrs  12:00 Nov_21 16:00  Nov_21 
3 Empty MA pit   Shift Sup. PA 16 hrs 16:00 Nov_21 08:00  Nov_22
4 Open Manhole (all)  Visual inspection inside   ME+Flaker +PA 1 day 08:00 Nov_22 16 :00 Nov_22
5 Clean inside Waste Gas Scrubber (Stage 3 , Packing Stage 2 , Stage I)   ME+Flaker +PA 3  day 08:00 Nov_22 24:00  Nov_24
6 Take out Distibutor and Packing at Stage II   3 day 08:00 Nov_22 24:00  Nov_24
7 Refill Packing 3  day 08:00 Nov_22 24:00  Nov_24
8 Fix bottom cone 3511 MA leakage  (Hot Work in Confined Spaces**)   PA+ME+Contractor 5 day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_29
9 Check and Take out  MA Spray nozzle for unplugged (cause Nozzle plugged)   PA+ME 2 day 08:00 Nov_26 16:00 Nov_26

10  Close  Manhole (all)   PA+Flaker 1 day 08:00 Nov_29 16:00 Nov_29
11 Fix Steam Leakager Line gas inlet 3511 (Rewelding haft jacket steam )   PA+ME+Contractor 2 day 08:00 Nov_27 16:00  Nov_28

12 :00 Nov_21 18:00 Nov_22

1 day

1 day

28 Hrs 6 Nitrogen Flush VP-1 from SWC #1-2 to T-1112  (Flush#2 )  ; Inlet & outlet of Bundle SWC  ; Low point Drain ;Heating Coil 

etc.
PA

CONTRACTOR     (7day)

Duration

Plan

Work Detail Plant Persons Incahage



 

  Start CompletedDuration

Plan

Work Detail Plant Persons Incahage

12 Fix Leakage line  Inlet Waste gas (Valve To RTO )   PA+ME+Contractor 1 day 08:00 Nov_29 16:00 Nov_29
13 Overhual Pump Waste Gas Scrubber P-2221/3

  Highlight _Fix bottom cone 3511 MA leakage  (Hot Work in Confined Spaces**)          
  Crude PA Tank 1113        

1 Empty Tank  ( Check Dip=0 //  Level 5 % Transfer to RD#2)   Shift Sup. PA 8 hrs 08:00 Nov_21 16:00  Nov_21
2 Flush Transfer line from Suction of P-2215  to Pre-treatment Tank # 3   Shift Sup. PA+ME 8 hrs 08:00 Nov_21 16:00  Nov_21
3 Flush out Transfer line from Suction of P-2215 to CV-0426 (drain valve)   Shift Sup. PA+ME 8 hrs 08:00 Nov_21 16:00  Nov_21

Melting Drum
1 Empty Melting Drum (Drain to Skip Bin) Shift Sup. PA 1 day 08:00 Nov_21 16:00  Nov_21
2 Clean Inside by Hydrojet Shift Sup. PA+ME 2 day 08:00 Nov_26 16:00  Nov_27
3 Open Manhole and  Dismamtle Bottom Part (valve Drain ,valve circulate and etc. ) Shift Sup. PA+ME 1 day 08:00 Nov_25 16:00  Nov_25
4 Install Valve  Drin and spoon Pipe (for drain to saft location) of Melting drum   Shift Sup. PA+ME 2 day 08:00 Nov_27 16:00  Nov_29

  Pre-Treatment Tank   Shift Sup. PA 1 day 8  hrs 00 mins
14 Pre-Treatment Tank 1 1231        

1 Empty tank by open balance Valve between Pre-treatment Tank #1 and Pre-treatment Tank #2   Shift Sup. PA+ME+EE 24 hrs 00 mins 08:00  Nov_20 08:00  Nov_21
2 Close Block Valve Supply and Return Heat transfer Oil (Terminol - 66) / Level 60 % Stop heating system   Shift Sup. PA 8 hrs 00 mins 08:00  Nov_21 16:00  Nov_21

14 Pre-Treatment Tank 3 1232        

1  Empty Tank by open balance Valve between Pre-treatment Tank #1-2- 3   Shift Sup. PA+ME+EE 24  hrs 00 mins 08:00 Nov_20 08:00 Nov_21
2 Close Block Valve Supply and Return Heat transfer Oil (Terminol - 66)/ Level 60 % Stop heating system   Shift Sup. PA 8 hrs 00 mins 08:00  Nov_21 16:00 Nov_21

14 Pre-treatment Tank 2 1233        

1 Empty tank by open balance Valve between Pre-treatment Tank #1-2-3   Shift Sup. PA+ME+EE 24  hrs 08:00  Nov_20 08:00 Nov_21
2 Close Block Valve Supply and Return Heat transfer Oil (Terminol - 66)/ Level 60 % Stop heating system   Shift Sup. PA 8 hrs 08:00 Nov_21 16:00 Nov_21
3 Open  Ball Valve overflow line from Pre-treatment Tank #3 to Pre-treatmenat Tank #1       08:00 Nov_21 16:00 Nov_21
4 Flush Line balance Pretreatment No. 1-2-3   Shift Sup. PA+ME 8 hrs 08:00 Nov_21 16:00 Nov_21
5 Flush Overflow line  Pretreatment Tank 3 to Pretreatment Tank 1 (Open blind Flange #4 inch for Drain CPA)   Shift Sup. PA+ME 8 hrs 08:00 Nov_21 16:00 Nov_21
6 Flush Overflow line  Pretreatment Tank 1 to Pretreatment Tank 2   Shift Sup. PA+ME 8 hrs 08:00 Nov_21 16:00 Nov_21

14 Pre-treatment Tank #1,2 ,3 Clean Inside By Flaker Team        

1 Cool down by Nitrogen till temperature lower 100 oC PA 5 day 08;00 Nov_21 08:00 Nov_25
2  Open M/H and  Dismamtle Bottom Part (valve or etc for drain water) PA +Flaker +ME 1 day 08:00 Nov_25 12:00 Nov_25
3 Clean inside Pretreatment  by Flaker team   PA+Flaker 6 day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_30
4 Inspec Inside PA+Flaker 1 day 08:00 Nov_30 16:00 Nov_30
5 FIX Pretreament #1 Leak (Line Crude PA) CONTRACTOR 1 day 08:00 Dec_01 16:00 Dec_01
6  Close M/H and Reinstall  Bottom Part ( Dry out before Close M/H )   PA+ME 1 day 08:00 Dec_03 16:00 Dec_03
7 Overhual Agitator of Pretreament #2 CONTRACTOR 7 day 08:00 Nov_25 16:00 Dec_01
8 1233 _Fix Leakage Bottom Tank Leakage   CONTRACTOR 2 day 08:00 Nov_30 16:00 Dec_01
  Distillation Units          

15 Distillation Column No. 1 1431        

1  Empty First Distillation Unit to Second Distillation Unit   Shift Sup. PA 1 hrs 07:00 Nov_21 08:00 Nov_21
2  Flush Feed Line to Pump 2236 (3-5 Times or Until No CPA )   Shift Sup. PA+ME 3 hrs 09:00 Nov_21 12:00 Nov_21
3 Drain Reflux Line to Rundown #2 (Cause # Empty RD#2 Drain to 1132)   Shift Sup. PA 3 hrs 09:00 Nov_21 12:00 Nov_21
4 Flush Line from Bottom First Distillation to Second Distillation   Shift Sup. PA+ME 3 hrs 09:00 Nov_21 12:00 Nov_21
5 Purge Nitrogen to cooldown step   Shift Sup. PA 3 hrs 09:00 Nov_21 12:00 Nov_21
6 Setting Vaccum Value around 0.995 Kg/cm2   Shift Sup. PA 3 hrs 09:00 Nov_21 12:00 Nov_21
7 Close B/V hot oil T66 and Drain T66 from Reboiler 1634 to Strorage Tank   Shift Sup. PA 4 hrs 12:00 Nov_21 16:00 Nov_21
8  Cool down by Nitrogen till temperature lower 100 oC   PA 4 day 12:00  Nov_22 08:00 Nov_25
9 Open All Manhole  and Top Flange Reboiler   ME 1 day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_25

10  Disconnect Nitrogen supply to Column (All point)   I&E 1 day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_25
11 Dismamtle Bottom Part   ME 1 day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_25
12 Clean Column, Reboiler and SM  by High Presure Water Jet   CONTRACTOR 2_day 16:00 Nov_25 16:00 Nov_27
13 Chemical Cleaning Distillation I PA+Process-Tech 2 _day 16 :00 Nov_27 16 :00 Nov_29
14 Connect Nitrogen Line to blank column for Dry out   I&E 4 hrs 12:00  Dec_02 16:00  Dec_02
15 Close Top Flange Reboiler 1633** ME+Flaker +PA 4 hrs 08:00 Dec_02 12:00  Dec_02
16 Dry out First  Second & Thrid Distillation Column  then keep in  Nitrogen Gas Blanket   PA 20 hrs 16:00 Dec_02 08:00 Dec_03
17 Assemble bottom part ( Tower , Reboiler and Level Transmitter ) of Second & Third Column   ME 8 hr 08:00 Dec_03 16:00 Dec_03
18 Close All Manholes and Top Flange of  First Column   ME 8 hr 08:00 Dec_03 16:00 Dec_03
19 Fill  Up Crude PA  from Pretreatment Tank to First Column   PA 8 hrs 08:00 Dec_05  

15 Distillation Column No. 2 1432A        

1 Empty Second Distillation Unit to Third Distillation Unit   Shift Sup. PA 2 hrs 08:00 Nov_21 10:00 Nov_21
2 Drain Reflux Line to Rundown #2   Shift Sup. PA 2 hrs 10:00 Nov_21 12:00 Nov_21
3  Flush Siphon Line from Second Distillation to Third Distillation Column   Shift Sup. PA+ME 2 hrs 10:00 Nov_21 12:00 Nov_21
4 Flush Drian Residual PA  ( about 3 times)   Shift Sup. PA+Me 2 hrs 10:00 Nov_21 12:00 Nov_21
5 Purge Nitrogen to cooldown step   Shift Sup. PA 2 hrs 10:00 Nov_21 12:00 Nov_21
6 Setting Vaccum Value around 0.995 Kg/cm2   Shift Sup. PA 2 hrs 10:00 Nov_21 12:00 Nov_21
7 Close B/V hot oil T66 and Drain T66 from Reboiler 1635A to Strorage Tank   Shift Sup. PA 4 hrs 12:00 Nov_21 16:00 Nov_21
8  Cool down by Nitrogen till temperature lower 100 oC   PA 4 day 12:00  Nov_22 08:00 Nov_25
9 Open All Manhole  and Top Flange Reboiler   ME 8 hrs 08:00 Nov_25 16:00 Nov_25

10 Disconnect Nitrogen supply to Column (All point)   I&E      
11 Dismamtle Bottom Part   ME      
12 Clean Column, Reboiler and SM  by High Presure Water Jet   CONTRACTOR 1 day 16:00 Nov_25 16:00 Nov_26
13 Chemical Cleaning Distillation II ,III   PA+Process-Tech 2 _day 16 :00 Nov_27 16 :00 Nov_29
14 Connect Nitrogen Line to blank column for Dry out   I&E 4 hrs 12:00  Dec_02 16:00  Dec_02
15 Close Top Flange Reboiler 1635A** ME+Flaker +PA 4 hrs 08:00 Dec_02 12:00  Dec_02
16 Dry out Second & Thrid Distillation Column  then keep in  Nitrogen Gas Blanket   PA 20 hrs 16:00 Dec_02 08:00 Dec_03
17 Assemble bottom part ( Tower , Reboiler and Level Transmitter ) of Second & Third Colum   ME 8 hr 08:00 Dec_03 16:00 Dec_03
18 Close All Manholes   ME 8 hr 08:00 Dec_03 16:00 Dec_03
19 Fill  Up Crude PA  from Pretreatment Tank to First Column   PA 8 hrs 08:00 Dec_05  

15 Distillation Column No. 3 1432B   26 day  

1  Stop Distillation   Shift Sup. PA 4 hrs 08 :00 Nov_21 12:00  Nov_21
2 Drain RPA to Rundown #2 at Level 60 % or as low as possible   Shift Sup. PA 4 hrs 12 :00 Nov_21 16:00  Nov_21
3  Flush Drian RPA to Rundown#2 (about 5 times)   Shift Sup. PA+ME 8 hrs 16:00  Nov_21 24:00 Nov_21
4  Purge Nitrogen to cooldown step   Shift Sup. PA 1 hrs 23:00 Nov_21 24:00 Nov_21
5  Setting Vaccum Value around 0.995 Kg/cm2   Shift Sup. PA 1 hrs 23:00 Nov_21 24:00 Nov_21
6 Close B/V hot oil T66 and Drain T66 from Reboiler 1635B to Strorage Tank   Shift Sup. PA 8 hrs 16:00 Nov_21 24:00 Nov_21
7  Close Valve Steam Heating 1431-1432A-1432B   Shift Sup. PA 8 hrs 08:00 Nov_22 16:00 Nov_22

8  Cool down by Nitrogen till temperature lower 100 oC Shift Sup. PA 3 day 08:00 Nov_22 08:00 Nov_24
9  Open All Manhole  and Top Flange Reboiler   ME 8 hrs 08:00 Nov_24 16:00 Nov_24

10  Disconnect Nitrogen supply to Column (All point)   I&E 8 hrs 08:00 Nov_24 16:00 Nov_24
11  Dismamtle Bottom Part and Valve inlet Tray #3 for cleaning tray #3   ME 8 hrs 08:00 Nov_24 16:00 Nov_24
12  Clean Column, Reboiler and SM of  Second & Third Column by High Presure Water Jet   PJ 2 day 16:00 Nov_24 16:00 Nov_26
13  Demolish existing reboiler HIEN 1 day HIEN  (10 days) 1 day 08:00 Nov_27 17:00 Nov_28
14  Modifly structure and piping HIEN 3 days HIEN 3 day 08:00 Nov_29 17:00 Dec_01
15  Installation new reboiler  (HIEN 1 day) HIEN 1 day 08:00 Dec_02 17:00 Dec_02
16  Pressure test (new reboiler) (HIEN 1 day) HIEN 1 day 08:00 Dec_03 17:00 Dec_03
17  Piping connecing and test leakage , PT test  (HIEN 2 days) HIEN 2 day 08:00 Dec_04 17:00 Dec_05
18  Insulaion work (HIEN 2 days-Process Oxidation Run) HIEN 2 day 08:00 Dec_06 17:00 Dec_07

                                                                                          **(Note HIEN Install New Reboiler =10 day)
19  Connect Nitrogen Line to blank column for Dry out   I&E 4 hrs 08:00 Dec_05 12:00 Dec_05
20 Close Top Flange Reboiler 1635B** and Brake Flange  vent line 3 inch ME+Flaker +PA 8 hrs 08:00 Dec_05 16:00 Dec_05
21  Dry out  Thrid Distillation Column  then keep in  Nitrogen Gas Blanket (open steam warm up)   PA 16 hrs 17:00 Dec_05 08:00 Dec_06
22  Assemble bottom part ( Tower , Reboiler and Level Transmitter ) of Second & Third Column   ME 4 hr 08:00 Dec_06 12:00 Dec_06
23 Close All Manholes and Top Flange of  Second & Third Column   ME+Flaker 4 hr 08:00 Dec_06 12:00 Dec_06
24  Start Fill  Up Crude PA  from Pretreatment Tank to First Column (step by step)   PA 16 hrs 14:00 Dec_06 24:00 Dec_06

  Rundown Tank 1 1133/1        

1 After Stop Distillation , Rundown must empty from preparetion to dry shutdown   Shift Sup. PA 4 hrs 12:00 Nov_21 16:00 Nov_21
2  Flush line Transfer MPA from RD#1 to 1141 and T-105       12:00 Nov_21 16:00 Nov_21
  Pure PA Storage 1141          

1 Keep MPA 1141 Shift Sup. PA 4 hrs 16:00  Nov_21 20:00  Nov_21
2  Nitrogen Flush line Transfer MPA from RD#1 to 1141, T-105 and Flaker Uniit       16:00  Nov_21 20:00  Nov_21
  Rundown Tank 2 (Take Out PA-Solid) 1133/2        

1 Keep RPA from Distillation Column   Shift Sup. PA      
           

  Waste Products Drum (#Clean Inside by Hydro Jet) 1132        

1  Feed RPA until loss suction P-2237 and drain Remained RPA to Skipbin for empty (Cheke Line Drain  )   Shift Sup. PA+ME 4 hrs 08:00 Nov_22 12:00 Nov_22
2 Close Block Valve Hot Oil Inlet - Outlet  Waste Product Drum and flush to storage tank   PA 4 hr 12:00 Nov_22 16:00 Nov_22
3 Cool Down   PA 5 day 16:00 Nov_22 08:00Nov_27
4 Open Manhole and  Dismamtle Bottom Part (valve Drain ,valve circulate and etc. )   ME+Flaker +PA 1 day 08:00 Nov_28 16:00 Nov_29
5 Cleaning inside by Hydro jet   Contractor 2 day 08:00 Nov_29 16:00 Nov_30
6 Close Manhole and Reinstall Bottom Part   Contractor 2 day 08:00 Dec_01 16:00 Dec_01

  Incinerator + Waste Heat Boiler  Incinerator        

1 Stop feed MA   Shift Sup. PA 1 hrs 22:00 Nov_22  
2 Stop Incinerator   Shift Sup. PA 30 mins 23:00 Nov_22 24:00 Nov_22
3 Cool down by Blower   Shift Sup. PA 1 day  8 hrs 00.00 Nov_23 08:00 Nov_24
4 Inspection of waste heat boiler   PSI 8 hrs 08:00  Nov_27 16:00  Nov_27
5 Inspection refactory and checker block inside Burner Chamber   Process-Tech +PA+ME 8 hrs 08:00 Nov_24 16:00 Nov_24
6 Fix Body Incenerator Leakage   subcontractor 2 day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_26
7 Inspection Tube Thickness of Waste Heat Boiler   subcontractor 8 hrs 08:00  Nov_30 16:00  Nov_30
8 Inspection Spray Nozzle incinerator   PA+ME 8 hrs 08 :00 Nov_28 16:00  Nov_28
             
  Heat Transfer oil unit 3951        

1 Shut down Hot oil Heater 3951   PA   00:00 Nov_22  
2 Run Air Blower for Cold down   PA 3 day 00:00 Nov_22 08:00 Nov_24

**3 Inspection Coil Thickness   PSI 1 day 08:00  Nov_30 16:00  Nov_30
4 Clean and Inspection refractory inside burner Chamber   Siracha 2 day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_26
5 Clean suction strainer of thermo oil circulation pump 2251/1, 2   ME+PA 8 Hrs 08:00 Nov_27 16:00 Nov_27
6 Overhaul blower 2551  (mechanical part)   ME+PA 4 day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_28

1231-1232-1233



 

  Start CompletedDuration

Plan

Work Detail Plant Persons Incahage

7 Overhaul Motor of Airblower  blower 2551   EE+PA 4 day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_28
8 Fix exhaust gas of 3951 (welding)   subcontractor 1 day 08:00 Nov_27 16:00 Nov_27
9 Clean Air heater of 3951 Flaker 2 day 08:00 Nov_30 16:00 Dec_01

10 Overhaul pump P-2251/2 (before Shut Down Close B/V  )   subcontractor 9 day 08:00 Nov_23 16:00 Dec_02
11 Flush hot oil T-66 form pipe line to storage tank  (for Fix suction valve P-2251/2) PA+ME 1 day 08:00 Nov_22 16:00 Nov_22
12 Fix Suction and Discharge Valve of P-2251/2 subcontractor 9 day 08:00 Nov_23 16:00 Dec_02
13 Fix header hot oil of 3951 (Add Packing )   subcontractor 1 day 08:00 Nov_28 16:00 Nov_28

**14 Start Up Heat Transfer oil (Heat Temp Step by Step) PA 16:00 Dec_03

  Water Feed Boiler System          
1  Dearator 1116 drain BFW  and Open M/H for Inspec 1116 Shift Sup. PA +ME+EE 3 day 08:00 Nov_23 16:00 Nov_26
2 Replace Free Floting Trap SM-1001 Contractor 2 day 08:00 Nov_23 16:00 Nov_24

  T-105 T-105        

  Flaker Units          

1 Clean Flaker unit (Hopper & Screw Feeder)   Contractor 2 day  08:00 Nov_24 16:00 Nov_25
2 Fix FPA leak at Hopper  (Bagging Machine)   Contractor 3 day 08:00 Dec_05 16:00 Dec_06

         
1 1619/1/2, Replace new bundles  no 1  of Switch condensers and FIX BODY LEAKAGE for 1619/1 1619/1/2 Contractor 15 day 08:00 Nov_20 16 :00 Dec_04
2 B-3110M1/M2, PM Cooling fan for turbine TU-3110 B-3110M1/M2 Contractor 3 day 08:00 Nov_27 06:00 Nov_29
3 Overhaul blower 2551 (Blower 3951) and replace pulley 2551 Contractor 5 day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_30
4 B-201, Overhaul blower B-201 Contractor 5 day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_30
5 Major PM pump 2219/D 2219/D Contractor 2 day 08:00 Nov_23 16 :00 Dec_24
6 2251/2, Overhaul pump 2251/2 Contractor 5 day 08:00 Nov_23 16:00 Dec_28
7 2611,Lube oil pump for steam turbine PA1, abnormal noise 2611 Contractor 5 day 08:00 Nov_23 16:00 Dec_28
8 2251/2, Overhaul Suction valve because passing  ( Globe valve 16IN, 300# ) 2251/2 Contractor 5 day 08:00 Nov_23 16:00 Dec_28
9 Nitrogen leak top tank line 6IN (line PIC-0846)(MO-CPCT-230100019 1112 Contractor 3 day 08:00 Nov_25 16:00 Dec_28

10 2611, Cover blade turbine 1 found lube oil leak (MO-CPCT-221000005) 2611 Contractor 2 day 08:00 Nov_23 16:00 Dec_25
11 Replace Ball float steam traps (size: 4IN) because leak at the body (SM-1001) SM-1001 Contractor 3 day 08:00 Nov_25 16:00 Dec_28

12
1638, Replace globe valve 1IN beacuse 1638 header steam B1 packing valve leak and loose valve stem ( 

Narongdech ) (MO-CPCT-230100016)
1638

Contractor 5 day 08:00 Nov_25 16:00 Dec_30
13 1619/5, Remove pipe and install blind because Hot oil drain line leak 1619/5 Contractor 3 day 08:00 Nov_25 16:00 Dec_28

14

T-1233, Repair leak  at bottom tank (pin hole) plan to repair leak at S/D Sep 2023 (MO-CPCT-230500040) confined 

space
T-1233

Contractor 5 day 08:00 Nov_27 16:00 Dec_01
15 EJ-3333, Replace steam ejector because low performance EJ-3333 Contractor 3 day 08:00 Nov_24 16:00 Nov_27
16 1614, (Steam Superheater),Replace gasket at top flange with machine flange on site 1614 Contractor 7 day 08:00 Nov_23 16:00 Dec_01
17 F431C, Replace Seal butterfly valve of leaf filter because  leak.(MO-CPCT-230600034) F-431C Contractor 5 day 08:00 Nov_23 16:00 Nov_27
18 E-302, Replace steam trap E-302 Contractor 4 day 08:00 Nov_23 16:00 Nov_26
19 Replace steam trap at main steam supply to DOP plant DOP Contractor 4 day 08:00 Nov_23 16:00 Nov_26
20 Condensate return line leak near Pure liquid and cooling tower (MO-CPCT-221200012) UT Contractor 3 day 08:00 Nov_23 16:00 Nov_25
21 T-202,header RO, Line filter product tank to RO. leaked Please' Fix leak. (MO-CPCT-230500042) T-202 Contractor 4 day 08:00 Nov_28 16:00 Dec_01
22 PM Cooling tower fan B-301B B-301B Contractor 5 day 08:00 Nov_27 16:00 Dec_01
23 1686, Fix outlet gas cooler (PA leak at expension bellow) and insulation work 1686 Contractor 7 day 08:00 Nov_23 16:00 Dec_30
24 1231 _Fix Leakage nozzle line CPA  inlet form 1233 Lekage  (MO-CPCT-230800071) 1231 Contractor 3 day 08:00 Nov_28 16:00 Dec_01

25 Replace gasket at hot oil return valve (hot oil reture from DOP) hot oil return 

valve

Contractor 5 day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_30

26 2332/2, Overhual Agitator 2332/2 2332/2 Contractor 5 day 08:00 Nov_24 16:00 Nov_29
27 2611, Cover blade turbine 1 found lube oil leak (MO-CPCT-221000005) 2611 MEC 3 day
28 PM aircompressor AC-311A AC-311A Contractor 1 day 08:00 Nov_28 16:00 Nov_28
29 T-422, Repair leak at bomttom line (2IN) T-422 Contractor 3 day 08:00 Nov_24 16:00 Nov_26
30 2212 and 2282, PM replace lube oil 22,122,282 MEC 2 days 08:00 Nov_30 16:00 Dec_01

  EE&Inst Works          

1 Change exhaust fan of DCS panel CCR PA EI 1 Day 08:00 Nov_24 16:00 Nov_24
2 Install interlock trip of salt bath Pump PA2 EI 1 Day 08:00 Nov_25 16:00 Nov_25
3 Change controler of  FIC-2132 , FIC-2134 EI 1 Day 08:00 Nov_26 16:00 Nov_26
4 Check interlock trip  PA1 , PA2 EI 2 Day 08:00 Nov_30 16:00 Dec_01
5 Change new transformer 1000 kVA to 1600 kVA (TR-002) Contractor 1 Day 08:00 Dec_03 16:00 Dec_03
6 Crane 35 ton for Remove & install new transformer 1000 kVA to 1600 kVA (TR-002) Contractor 1 Day 08:00 Dec_03 16:00 Dec_03
7 Inspection 3-way valve hot/cold oil of switch condenser#1-4 EI 4-5 Day 08:00 Nov_24 16:00 Nov_29
8 Overhaul & Calibrate safety valve boiler , Incinerator Contractor 7 Day 08:00 Nov_24 16:00 Dec_01
9 Calibrate servomotor of hot/cold oil heater F-3951 EI 1 Day 08:00 Nov_24 16:00 Nov_24

10 Calibrate CPC of turbine #3 EI 1 Day 08:00 Dec_06 16:00 Dec_06
11 Change v ibration sensor VT-S-31B of turbine #3 EI 1 Day 08:00 Nov_26 16:00 Nov_26
12 Overhaul motor OX feed pump P-2281/2 PA2 EI 1 Day 08:00 Nov_20 16:00 Nov_20
13 Change pressure switch of hot/cold oil tank = 3 EA. EI 2 Day 08:00 Nov_24 16:00 Nov_26
14 Fix leak and overhaul safety valve OX PA2 (PSV-2124) EI & Contractor 11 Day 08:00 Nov_20 16:00 Nov_30
15 PM Inverter of salt bath PA1 , PA2 Contractor 1 Day 08:00 Nov_24 16:00 Nov_24
16 Remove power supply to main power R6 , N6 of feed OX loop control PA2 EI 1 Day 08:00 Nov_23 16:00 Nov_23
17 Change pressure gauge with switch contacts of lube oil pump salt bath PA1 EI 1 Day 08:00 Nov_21 16:00 Nov_21
18 Overhaul motor waste gas scrubber P-2221/3 EI 1 Day 08:00 Nov_21 16:00 Nov_21
19 PI  Test motor air blower PA1 , PA2 EI 1 Day 08:00 Nov_27 12:00 Nov_27
20 Tighten  terminal  control  motor air blower PA1 , PA2 EI 1 Day 13:00 Nov_27 16:00 Nov_27
21 Change load cell & Control of bagging machine 25 Kg. Contractor 1 Day 08:00 Nov_23 16:00 Nov_23
22 Change motor MOV 3-way valve inlet SWC#1 EI 1 Day 08:00 Nov_28 16:00 Nov_28
23 Overhaul motor turbine condensate pump P-3111/B EI 2 Day 08:00 Nov_20 16:00 Nov_21
24 Change drain valve of SWC#3 EI 1 Day 08:00 Nov_21 16:00 Nov_21

  Inspection  Task          

  Start up PA Plant          

  Line Up PA #1,2 PA -PLANT PA_Production 2 hr 08:00 Dec_05 10:00 Dec_05

  Start up PA #1     1 hr 10:00 Dec_05 12:00 Dec_05

  Start Up PA#2     1 hr 15:00 Dec_05 16:00 Dec_05

  **Create By Atithep L (November 01,2023)          

Mechanic Works

















เอกสารแนบท่ี 4
กิจกรรมรับผิดชอบต�อสังคมและสิ่งแวดล�อม (CSR)



รว่มแจกของขวัญวันเด็กรว่มกับ กนอ. เมื�อวันที� 11 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนบา้นคลองเจรญิราษฎร์
เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนอนุบาลเคหะบางพล ี
(10 ปี สปช) เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนวัดมงคลโคธาวาส
เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนรัตนโกสนิทร ์9 เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566
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รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนครสิตเ์ตยีน
เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับผูนํ้าชมุชน (6 ชมุชน) 
นําไปรว่มจัดงานวันเด็ก เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนสเุหรา่บางปลา
เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับผูนํ้าชมุชน
เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

รว่มแจกของขวัญวันเด็ก ใหก้ับโรงเรยีนสเุหรา่บางกะสี
เมื�อวันที� 12 ม.ค. 2566

ชาว CPCT ปลอดภัยรว่มใจใสห่มวกกันน็อค
โครงการสง่เสรมิการขับขี�ปลอดภัยฯ รว่มกับ กนอ.บางพลี

เมื�อวันที� 4 เมษายน 2566
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เอกสารแนบท่ี 5
บันทึกสถิติการเกิดอุบัติเหตุจากการทํางาน

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลกัษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุตัหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุตัเิหตปุานกลาง    3: อบุตัเิหตรุา้ยแรง

บญัชา  บวับตุร

เจา้หนา้ที2ความปลอดภัยระดบัวชิาชพี

สถติกิารเกดิอุบตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิุบตัเิหตปุระจําเดอืน กรกฎาคม 2566

No เลขที2รายงาน
อบุตัเิหตุ ประเภท

อบุตัเิหตุ
ความรุนแรง
ของอบุตัเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุตัเิหตุ ลกัษณะเกดิ
อบุตัเิหตุ

สาเหต/ุรูปภาพ
แนวทางการ

ป้องกนั
หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน

spscon
Rectangle



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

1 01/2023 29/8/2023 11 C 1 คณุสเุชาว/์ ไมม่ี - -

MPA รั2วไหล
จากหนา้
แปลนบรเิวณ
จดุเก็บ
ตวัอยา่งของ
หอกลั2นที2 3

ประเก็นแตก เปลี2ยนประเก็น
ใหม่

สญัญลกัษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุตัหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุตัเิหตปุานกลาง    3: อบุตัเิหตรุา้ยแรง

บญัชา  บวับตุร

เจา้หนา้ที2ความปลอดภัยระดบัวชิาชพี

สถติกิารเกดิอุบตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิุบตัเิหตปุระจําเดอืน สงิหาคม 2566

No เลขที2รายงาน
อบุตัเิหตุ ประเภท

อบุตัเิหตุ
ความรุนแรง
ของอบุตัเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุตัเิหตุ ลกัษณะเกดิ
อบุตัเิหตุ

สาเหต/ุรูปภาพ
แนวทางการ

ป้องกนั
หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน
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วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้

1 02/2023 23/9/2023 9.54 C 2 คณุสเุชาว/์ ไมม่ี - -

PA#1 
Rupture dics
 แตกและมี
เสยีงดงั

อปุกรณ์หัว
กระจาย 
(spray) OX 
ซึ2มและ
เกลยีวคลาย
ออก

เปลี2ยนหัว
กระจาย OX ใหม่
 โดยการเชื2อม
บรเิวณเกลยีว 
ใหม้กีาร
ตรวจเชค็และ
ทดสอบทกุ ๆ 
รอบปี และ
เปลี2ยนออกทกุ ๆ
 3 ปี

สญัญลกัษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุตัหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุตัเิหตปุานกลาง    3: อบุตัเิหตรุา้ยแรง

บญัชา  บวับตุร

เจา้หนา้ที2ความปลอดภัยระดบัวชิาชพี

สถติกิารเกดิอุบตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิุบตัเิหตปุระจําเดอืน กนัยายน 2566

No เลขที2รายงาน
อบุตัเิหตุ ประเภท

อบุตัเิหตุ
ความรุนแรง
ของอบุตัเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุตัเิหตุ ลกัษณะเกดิ
อบุตัเิหตุ

สาเหต/ุรูปภาพ
แนวทางการ

ป้องกนั
หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน

spscon
Rectangle



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลกัษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุตัหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุตัเิหตปุานกลาง    3: อบุตัเิหตรุา้ยแรง

บญัชา  บวับตุร

เจา้หนา้ที2ความปลอดภัยระดบัวชิาชพี

สถติกิารเกดิอุบตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิุบตัเิหตปุระจําเดอืน ตลุาคม 2566

No เลขที2รายงาน
อบุตัเิหตุ ประเภท

อบุตัเิหตุ
ความรุนแรง
ของอบุตัเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุตัเิหตุ ลกัษณะเกดิ
อบุตัเิหตุ

สาเหต/ุรูปภาพ
แนวทางการ

ป้องกนั
หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน

spscon
Rectangle



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลกัษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุตัหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุตัเิหตปุานกลาง    3: อบุตัเิหตรุา้ยแรง

บญัชา  บวับตุร

เจา้หนา้ที2ความปลอดภัยระดบัวชิาชพี

สถติกิารเกดิอุบตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิุบตัเิหตปุระจําเดอืน พฤศจกิายน 2566

No เลขที2รายงาน
อบุตัเิหตุ ประเภท

อบุตัเิหตุ
ความรุนแรง
ของอบุตัเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุตัเิหตุ ลกัษณะเกดิ
อบุตัเิหตุ

สาเหต/ุรูปภาพ
แนวทางการ

ป้องกนั
หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน

spscon
Rectangle



วดป. เวลา แขน/มอื ขา/เทา้
ไมม่ี

สญัญลกัษณ์
A : มผีูบ้าดเจ็บมทีรัพยส์นิเสยีหาย  B: มผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย   C: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บแตม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย D: ไมม่ผีูบ้าดเจ็บไมม่ทีรัพยส์นิเสยีหาย  
1 : อบุตัหิตเุล็กนอ้ย   2: อบุตัเิหตปุานกลาง    3: อบุตัเิหตรุา้ยแรง

บญัชา  บวับตุร

เจา้หนา้ที2ความปลอดภัยระดบัวชิาชพี

สถติกิารเกดิอุบตัเิหตจุากการปฏบิตังิาน

สถติอิุบตัเิหตปุระจําเดอืน ธนัวาคม 2566

No เลขที2รายงาน
อบุตัเิหตุ ประเภท

อบุตัเิหตุ
ความรุนแรง
ของอบุตัเิหตุ

ผูป้ระสบเหต/ุ 
ผูไ้ดร้ับบาดเจ็บ

ผลการเกดิอบุตัเิหตุ ลกัษณะเกดิ
อบุตัเิหตุ

สาเหต/ุรูปภาพ
แนวทางการ

ป้องกนั
หมายเหตุ

.................................
ผูร้ายงาน

spscon
Rectangle



เอกสารแนบท่ี 6
เกณฑGการคัดเลือกหน�วยงานกลาง (Third Party)



วนัที่
ช่ือ
ที่อยู่
โทรศพัท์: โทรสาร :

พอใช้ ดี ดีมาก
<7 8-9 10

<70% 80-90% 100%
1 ความเหมาะสมของราคา 10
2 เง่ือนไขการช าระเงิน (120,60,30 วนั) 10

3
ความครอบคลมุของพารามิเตอร์ที่ตรวจวดัได้ (และขึน้ทะเบียนกับกรมโรงงาน) 

(50-79%,80-99%,100%)
10

4 ได้รับหนงัสืออนญุาตจาก สผ.ให้เป็นหน่วยงานที่ได้รับอนญุาตให้จดัท ารายงาน EIA Monitoring 5

5 อปุกรณ์ตรวจวดัเพียงพอ

- อปุกรณ์ตรวจวดัอากาศในชว่ง Peak เพียงพอกับจ านวนจดัตรวจวดั (Ambient, stack, Canister)-

 มีอปุกรณ์ไม่เพียงพอและไมมีการบริหารจดัการหรือวธีิการไม่น่าเช่ือถือ, เพียงพอ 100% หรือ

อปุกรณ์ไม่เพียงพอแตมี่วธีิบริหารจดัการที่น่าเช่ือถือ, มีอปุกรณ์เพียงพอและมากกวา่ที่ Peak load 

ต้องการ)

10

- WBGT (มีอปุกรณ์ไม่เพียงพอและไมมีการบริหารจดัการหรือวธีิการไม่น่าเช่ือถือ, เพียงพอ 100% 

หรืออปุกรณ์ไม่เพียงพอแตมี่วธีิบริหารจดัการที่น่าเช่ือถือ, มีอปุกรณ์เพียงพอและมากกวา่ที่ Peak 

load ต้องการ)

5

6
มีเจ้าหน้าที่ประจ าห้องปฏิบตัิการวเิคราะห์ตามที่ก าหนดในระเบียบกรมโรงงานอตุสาหกรรมวา่ด้วย

การขึน้ทะเบียนห้องปฏิบตัิการวเิคราะห์เอกชนเพียงพอตอ่การด าเนินงาน
10

7

ผู้ด าเนินการตรวจวดัและผู้ด าเนินการตรวจวเิคราะห์สารเคมีอนัตรายทางห้องปฏิบตัิการที่มี

คณุสมบตัิตามหมวดที่ 3 ของประกาศกรมสวสัดิการและคุ้มครองแรงงาน เร่ืองหลกัเกณฑ์วธีิการ

ตรวจวดั และการวเิคราะห์ผลการตรวจวดัระดบัความเข้มข้นของสารเคมีอนัตราย 2559 เพียงพอ

ตอ่การด าเนินการ

10

8 Lead Time ของการ Support ตรวจวดักรณีฉกุเฉิน (ระยะเวลาในการเข้าเก็บตวัอย่าง)

- น า้ (>7,3-7,<3 วนั) 3

- น า้ใต้ดิน (>7,3-7,<3 วนั) 2

- ดิน (>7,3-7,<3 วนั) 3

- Stack (>7,3-7,<3 วนั) 3

- Ambient (>7,3-7,<3 วนั) 3

- Work place (>7,3-7,<3 วนั) 3

- Personal Sampling (>7,3-7,<3 วนั) 3

9 ความสามารถในการเก็บตวัอย่างที่เก็บได้ตอ่วนั (ไม่เพียงพอ, เพียงพอ, มากกวา่ที่คาดหวงั) 5

10
จ านวนพนกังานที่จดัท ารายงาน EIA (1 คนรับงานมากกวา่ 3 เลม่, 1 คนรับงาน 3 เลม่, 1 คนตอ่ 2 

เลม่)
5

11 เวลาที่ใช้ในการจดัท าร่างรายงาน (15 วนั,7-14 วนั, น้อยกวา่ 7 วนั) 5

12
สนบัสนนุการจดัท า File EIA สง่ทาง Internet (หากกฎหมายก าหนด)- ไม่ด าเนินการให้, ด าเนินการ

ให้แตค่ิดคา่ใช้จา่ยเพ่ิม, ยินดีด าเนินการให้โดยไม่คิดคา่ใช้จา่ยเพ่ิม)
5

13 ตวัอย่างรูปเลม่ และรูปแบบรายงาน EIA (ไม่เป็นที่พอใจ,ปานกลาง,พอใจมาก) 5

14 ความสภุาพอ่อนน้อมของพนกังานผู้มาติดตอ่และทีมปฏิบตัิงานภาคสนาม 5

ผู้ที่ได้คะแนนรวม 80 คะแนนขึน้ไปจงึจะผ่านการคดัเลือก 100

จดัเป็นหน่วยงานที่ผ่านเกณฑ์การคดัเลือก รวม

ไม่ผ่านเกณฑ์การคดัเลือก

Remark:

ผู้ ให้ข้อมลู

      หลกัเกณฑ์การคดัเลือกและประเมินคณุภาพห้องปฏิบตัิการวิเคราะห์คณุภาพสิ่งแวดล้อม
ข้อ
มลู
ซพั

พล
าย
เอ
อร์

หน่วยงานที่คดัเลือก

ฝ่ายจดัซือ้ ผู้อนมุตัิ

คะแนนรายละเอียดการคดัเลือกและประเมินล าดบัที่ หมายเหตุ
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บันทึกชนิดและปริมาณผลิตภัณฑGของโครงการ 



ปริมาณ น้ําหนัก ปริมาณ น้ําหนัก ปริมาณ น้ําหนัก

กรกฎาคม 3,251.74      MT 844.42          MT - -

สิงหาคม 3,829.36      MT 817.68          MT - -

กันยายน 3,224.41      MT 549.46          MT - -

ตุลาคม 2,369.63      MT 250.05          MT - -

พฤศจิกายน 2,101.21      MT 440.85          MT - -

ธันวาคม 2,382.64      MT 455.63          MT - -

รวม 17,158.99   MT 3,358.09       MT - -

PA DOP DINP
เดือน

บันทึกผลิตภัณฑ,โครงการ

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566
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เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) ในการควบคุมหอดูดซับอากาศเสีย



 

 

รหสัผู้ ถือเอกสาร …..…………….. 

 
 

เอกสารวิธีปฏิบัต ิ(INSTRUCTION)  Q-I-PA-07 

ช่ือเร่ือง การควบคุมหอดูดซับอากาศเสีย 
(Waste Gas Scrubber) 

หน้าท่ี/จ านวน 1 / 4 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 

ล าดบัการ 
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช้ หวัข้อการเปล่ียนแปลง 

01 10 เม.ย. 2544 ออกเอกสารครัง้แรก 

02 1 ก.ค. 2553 1. ยกเลิกผู้ ถือเอกสาร  
2. เพิ่ม Flow Chart ของหอดดูซบัอากาศเสีย (6) 
3. แก้ไขวิธีการปฏิบตังิานเก่ียวกบัหอดดูซบัอากาศเสียใหม่ทัง้หมด(7) 
4. ยกเลิกใบบนัทึกคณุภาพ Q-F-PA-12, Q-F-PA-13  

03 31 ก.ค. 2558 1. เพิ่มนโยบายให้สอดคล้องกบั ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและ
ความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001(1) 
2. เพิ่มจดุประสงค์ให้สอดคล้องกบัระบบการจดัการอาชีวอนามยัและ
ความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 (2.2) 
3. เพิ่มข้อปฏิบตัด้ิานความปลอดภยัในการท างาน (8) 

   

   

   

   

   
 
 

 ช่ือ ต าแหนง่ ลายมือช่ือ วนัท่ีลงนาม 

 ผู้ออกเอกสาร คณุธนิต วิศวกรเคมี 
 

31/07/58 

ผู้ตรวจสอบ คณุวิชาญ รักษาการผู้จดัการฝ่ายซอ่มบ ารุงรักษาและ
วิศวกรรม  

31/07/58 

ผู้อนมุตัิ คณุประชารัฐ ผู้จดัการฝ่ายผลิต 
 

31/07/58 

  CONTINENTAL 

spscon
Rectangle



Q-I-PA-07:03     การควบคมุหอดดูซบัอากาศเสีย (Waste Gas Scrubber)                                          หน้า  2 

 

เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท  คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย)จ ากดั  เทา่นัน้ 
ห้ามท าส าเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนได้รับอนญุาต และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ บนเอกสารควบคมุ 

1. นโยบาย 
สอดคล้องกบั Q-Q-PA-01  PA Product Realization  
สอดคล้องกบั ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 

2.  จุดประสงค์    
2.1    เพ่ือก าหนดขัน้ตอนส าหรับการปฏิบตัใินการเดินเคร่ืองหอบ าบดัอากาศอากาศเสีย 
2.2 เพ่ือเป็นแนวทางในการลดอบุตัิการณ์ ในการควบคมุหอดดูซบัอากาศเสียให้มีประสิทธิภาพ โดยยดึ

  ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 
3.  ขอบเขต   
  ครอบคลมุตัง้แตก่ารเดนิเคร่ืองหอบ าบดัอากาศเสีย จนถึงการสง่ถ่ายสารละลาย MA ไปท าการเผา 
4.  ความรับผิดชอบ   

4.1 หวัหน้าแผนก PA เป็นผู้ก ากบั ตรวจสอบการท างานของพนกังานฝ่ายผลิตทัง้หมด ในสว่นของการเดินเคร่ือง
หอบ าบดัอากาศเสียและให้ค าแนะน าเพ่ือให้การปฏิบตังิานมีประสิทธิภาพสงูสดุ 

4.2 หวัหน้างานประจ ากะ ก ากบัการท างานของพนกังานปฏิบตักิารประจ ากะให้เป็นไปตามขัน้ตอนการเดนิ 
เคร่ืองหอบ าบดัอากาศเสีย และเป็นผู้น าในการแก้ไขปัญหาในกระบวนการ 

4.3 พนกังานประจ าหนว่ยอ๊อกซิเดชัน่ เป็นผู้ควบคมุการท างานของหอบ าบดัอากาศเสีย 

5.  ค าจ ากัดความ   
5.1  PA  Production Realization  หมายถึง  เอกสารแสดงขัน้ตอนทางกระบวนการผลิต PA ตัง้แตก่ารรับ Order 

จากลกูค้า  จนถึงสง่ผลิตภณัฑ์ให้ลกูค้า 
6.Flow Chart/PFD 
 Flow Chart แสดงทอ่และอปุกรณ์ในการท างานของหอดดูซบัอากาศเสีย 
7. รายละเอียด 

7.1 การเตรียมความพร้อมของอปุกรณ์เคร่ืองจกัร ก่อนการเดินเคร่ืองดดูซบัอากาศเสีย 
7.1.1 ตรวจสอบสภาพของ MA Spray Nozzle ทกุตวัท่ีตดิตัง้ในหอดดูซบัอากาศเสีย โดยต้องไม่มีการ 

 อดุตนั  
               7.1.2 ตรวจสอบสภาพป๊ัมทกุตวั ต้องไมร่ั่ว 
               7.1.3 ตรวจสอบภายในหอดดูซบัอากาศเสีย โดยการสอ่งดท่ีู Sight Glass 
               7.1.4 ตรวจสอบต าแหนง่วาล์วตา่งๆ วา่เปิด/ปิดถกูต้องหรือไม่ 

7.2  การเดนิเคร่ืองดดูซบัอากาศเสีย 
7.2.1 เปิดน า้เข้าท่ี หอดดูซบัอากาศเสีย โดยควบคมุท่ีระดบั 50% (เปิดเตมิเข้าท่ี Stage # 1,2,3) 
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เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท  คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย)จ ากดั  เทา่นัน้ 
ห้ามท าส าเนาหรือพิมพ์เผยแพร่ก่อนได้รับอนญุาต และห้ามขีดเขียนข้อความใดๆ บนเอกสารควบคมุ 

7.2.2 เม่ือระดบัน า้ได้แล้วให้ปิดวาล์วเตมิน า้ Stage # 1,2 แล้วเข้า Auto Mode 
7.2.3 เดนิป๊ัมดดูซบัอากาศเสียทัง้ 3 ตวั โดย P-2221/1 ท างานท่ี Stage # 1, P-2221/2 ท างานท่ี Stage # 

2 , P-2221/3 ท างานท่ี Stage # 3 (P-2221/4 เป็นตวัส ารองแทน P-2221/1,2) 
7.2.4 ตรวจสอบการท างานของป๊ัม โดยการฟังเสียงและตรวจสอบกระแสไฟฟ้าวา่อยูใ่นคา่ท่ีก าหนด

หรือไม ่
7.2.5 ตรวจสอบการ Spray ของ MA Spray Nozzle โดยดจูาก Sight Glass 
7.2.6 เม่ือตรวจสอบครบทกุตวัแล้วจงึท าการ Start Oxidation ได้ 

7.3 การตรวจสอบและแก้ไขกรณี MA Spray Nozzle อดุตนั 
7.3.1 ตรวจสอบโดยการสมัผสั MA Spray Nozzle วา่ร้อนหรือไม ่หากไมร้่อนแสดงวา่มีการอดุตนั หาก  
         ร้อนแสดงวา่ไมอ่ดุตนั (โดยท าการตรวจสอบกะละ 1 ครัง้) 
7.3.2 ในกรณีท่ีอดุตนัให้ท าการปิดวาล์ว MA และเปิด Steam Flush ท่ี MA Spray Nozzle 
7.3.3 เปิด Steam Flush ทิง้ไว้ประมาณ 20 นาที แล้วท าการตรวจสอบ หากร้อนแสดงว่า MA Spray 

Nozzle หายอดุตนัแล้ว หากยงัไมร้่อน แสดงว่ายงัอดุตนัอยู่ 
7.3.4 ในกรณีท่ียงัอดุตนัอยู ่ให้ท าการแจ้งชา่งกะมาท าการถอด Strainer ท่ีหวั MA และ เผาด้วยแก๊สเพื่อ

ละลาย MA ท่ีอดุตนั 
7.3.5 เม่ือแก้ไขการอดุตนัเสร็จแล้วให้ท าการเปิดวาล์ว MA เข้าตามเดมิ 

7.4 การตรวจสอบและแก้ไขกรณี Suction Strainer อดุตนั 
7.4.2 ตรวจสอบกระแสไฟฟ้าขณะท่ีป๊ัมท างานว่าอยูใ่นคา่ท่ีก าหนดหรือไม่และฟังเสียงการท างานของป๊ัม 

หากกระแสไฟฟ้าต ่าและมีเสียงป๊ัมท างานผิดปกต ิแสดงว่าเกิดการอดุตนัท่ี Strainer 
7.4.3 ในกรณีอดุตนัท่ี Suction Strainer ให้ท าการหยดุป๊ัมตวัท่ีอดุตนั 
7.4.4 ปิดวาล์วด้านหน้าและหลงั Suction Strainer 
7.4.5 แจ้งชา่งกะให้ท าการถอด Strainer ออกมาล้าง 
7.4.6 ประกอบ Strainer กลบัคืนแล้วท าการ Start Pump กลบัคืน 

7.5 การแก้ไขในกรณี PA Carry Over มาท่ีหอดดูซบัอากาศเสีย 
7.5.2 เปิดวาล์ว MA ท่ีต าแหนง่วดัระดบัเพ่ือดวูา่มี PA ออกมาหรือไม ่
7.5.3 หากพบว่ามีให้ท าการเปิดทิง้ลงถาดรองรับแล้วน าไปเผาท่ี waste Liquid Incinerator โดยให้หยดุ

การสง่ MA ไปเผาจากป๊ัม 2221 โดยตรง 
7.5.4 ท าการเปิด MA 2 ครัง้/กะ จนกวา่จะไมพ่บ PA หลดุออกมาจากหอดดูซบัอากาศเสีย 
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7.5.5 ท าการตรวจสอบ MA Spray Nozzle และ Suction Strainer วา่มีการอดุตนัหรือไม ่หากมีให้ท าการ
แก้ไขตามขัน้ตอน 

8. ความปลอดภัยในการท างาน 
 8.1 อปุกรณ์ป้องกนัภยัสว่นบคุคล พนกังานท่ีปฏิบตังิานท่ีหอดดูซบัอากาศเสีย ควรสวมใสอ่ปุกรณ์ตอ่ไปนี ้ 
หมวกนิรภยั, แวน่ตานิรภยั, รองเท้านิรภยั, หน้ากากป้องกนัการหายใจ, ถงุมือ, แวน่นิรภยั 
  8.2 ข้อปฏิบตัเิม่ือสารเคมีเข้าตาหรือถกูผิวหนงั ให้ใช้น า้เปลา่ล้างหรือน า้ยาปราศจากเชือ้อย่างน้อย 5-
10 นาที ถ้าไมดี่ขึน้ให้ไปพบแพทย์   
9. เอกสารอ้างอิง / เอกสารสนับสนุน 

Q-Q-PA-01 PA Product Realization  
 
   Flow Chart of Waste Gas Scrubber 

 
 
 



เอกสารแนบท่ี 9
เอกสารวิธีปฏิบัติ (Instruction) การเดินเคร่ืองเตาเผา Incinerator



 

 

รหสัผู้ ถือเอกสาร…………………….. 

  

เอกสารวธีิปฏิบตัิ (Instruction) Q-I-PA-06 

ช่ือเร่ือง การเดนิเคร่ืองเตาเผา Incinerator หน้าที่/จ านวนหน้า 1 / 10 

รายละเอียดการกรอกเอกสาร 
ล าดบัการ
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช้ หวัข้อการเปลีย่นแปลง 

01 10 เม.ย. 2544 ออกเอกสารใหม ่
02 15 ม.ค. 2548 1.เพิ่มหวัข้อ 7.2.10 การปรับแรงดนัลมเข้าหวัเผา 

2. เปลีย่นยา่นควบคมุอณุหภมูิในเตา Incinerator (7.2.11) 
3. เปลีย่นแปลงขัน้ตอนการหยดุเคร่ืองเตาเผา (7.3) 
4. เพิ่มการบ ารุงรักษากรณี Tube waste heat boiler ตนั (7.4) 
5. เพิ่มคา่มาตรฐานในแบบฟอร์ม QF-PA12,13,14 

03 1 ก.ค. 2553 1.ยกเลกิผู้ ถือเอกสาร 

2.แก้ไขขัน้ตอนการเดินเคร่ืองเตาเผาIncineratorใหมท่ัง้หมด (6.2)  

 3.เพิ่มจ านวนหวั MA จาก 3 หวัเป็น 5 หวัที่จ่ายลม ( 6.2.13 , 6.3.6 ) 

4.ยกเลกิ บนัทกึคณุภาพ Q-F-PA-13, Q-F-PA-14,Q-F-PA-15 และใช้ Q-F-
PA-50, Q-F-PA-51 (8) 

 5.เพิ่มช่องรูปแบบเอกสารในหวัข้อบนัทกึคณุภาพ (8) 

 6.ยกเลกิดชันีหน้า/ล าดบัการออกเอกสาร 
04     18 ต.ค. 2553 1.แก้ไขคา่ในตารางบนัทกึ QF-PA-50:04 และ QF-PA-51:04 

    - ยกเลกิการบนัทกึคา่ Pressure ของ MA feed pump,Incin blower,MPA pump 
2.แก้ไขคา่ในตารางบนัทกึ  QF-PA-51:04 
    - PI-12 จาก Max = 100 เป็น Max = 120 mbar 
    - TICA-2001 จาก Min = 900 เป็น 850 °C 
    - ยกเลกิการบนัทกึคา่ Inlet pressure of MA to Spray Noz.1-5 

   
 ช่ือ ต าแหนง่ ลายมือช่ือ วนัท่ีลงนาม 

ผู้ออกเอกสาร คณุธนิต วิศวกรเคม ี  31/08/2559 

ผู้ตรวจสอบ คณุวิชาญ 
รักษาการผู้จดัการฝ่ายซอ่มบ ารุงรักษาและ
วิศวกรรม  

31/08/2559 

ผู้อนมุตัิ คณุประชารัฐ ผู้จดัการฝ่ายผลติ 
 

31/08/2559 

 

CONTINENTAL 

spscon
Rectangle
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เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั 
ห้ามท าส าเนาหรือพมิพ์เผยแพร่กอ่นได้รับอนญุาต และ ห้ามขดีเขยีนข้อความใด ๆ บนเอกสารควบคมุ 

 
 
ล าดบัการ
ออกเอกสาร 

วนัท่ีมีผลบงัคบัใช้ หวัข้อการเปลีย่นแปลง 

05     1 มิ.ย. 2556 1. เพิ่มนโยบายให้สอดคล้องกบั แนวทางการบริหารจดัการพลงังานตามมาตรฐาน  
ISO-50001(1)     

2. เพิ่มจดุประสงค์ให้สอดคล้องกบัการบริหารจดัการพลงังานตามมาตรฐาน  
    ISO – 50001 (2) 
3. เพิ่มการควบคมุการใช้พลงังานของ Waste Liquid Incinerator (6.5) 
4. เพิ่มการบ ารุงรักษาป๊ัมเบือ้งต้น (6.6) 
5. เพิ่มความปลอดภยัในการท างาน (7) 
6. แยกแบบฟอร์มเอกสารออกตา่งหาก 

06 31 ก.ค. 2558 1. เพิ่มนโยบายให้สอดคล้องกบั ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
TIS/OHSAS 18001(1) 

2. เพิ่มจดุประสงค์ให้สอดคล้องกบัระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั 
TIS/OHSAS 18001 (2.2) 

07 1 ก.ย. 2559 เพิ่มวิธีการปรับอากาศและแก๊สโดยโปรแกรม DCS โดย Control Valve HIC2001และ 
HIC2002 (6.2.15) 
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เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั 
ห้ามท าส าเนาหรือพมิพ์เผยแพร่กอ่นได้รับอนญุาต และ ห้ามขดีเขยีนข้อความใด ๆ บนเอกสารควบคมุ 

1. นโยบาย 
สอดคล้องกบัเอกสาร Q-P-UT-01 สาธารณปูโภคกระบวนการผลิต (Utility of Production) 
สอดคล้องกบั แนวทางการบริหารจดัการพลงังานตามมาตรฐาน ISO-50001 
สอดคล้องกบั ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 

2.  จุดประสงค์ 
2.1 เพ่ือก าหนดขัน้ตอนส าหรับการปฏิบตั ิการเดนิเคร่ืองเตาเผา Incinerator โดยสอดคล้องกบัการบริหารจดั  

       การพลงังานตามมาตรฐาน ISO-50001 
2.2 เพ่ือเป็นแนวทางในการลดอบุตัิการณ์ ในการเดนิเคร่ืองเตาเผา Incinerator ให้มีประสิทธิภาพ โดยยึด

 ระบบการจดัการอาชีวอนามยัและความปลอดภยั TIS/OHSAS 18001 
3.  ขอบเขต 

ครอบคมุตัง้แตก่ารเดนิเคร่ืองเตาเผา Incinerator จนถึงการน าน า้ MA เข้าเผา 
4.  ความรับผิดชอบ 

4.1 หวัหน้าแผนก PA เป็นผู้ก ากบั ตรวจสอบการท างานของพนกังานฝ่ายผลิตทัง้หมด ในสว่นของการเดนิเคร่ือง
เตาเผา Incinerator และให้ค าแนะน าเพ่ือให้การปฏิบตังิานมีประสิทธิภาพสงูสดุ 

4.2  หวัหน้างานประจ ากะ ก ากบัการท างานของพนกังานปฏิบตัิการประจ ากะให้เป็นไปตามขัน้ตอนการเดนิเคร่ือง
เตาเผา Incinerator และเป็นผู้น าในการแก้ไขปัญหาในกระบวนการ 

4.3 พนกังานปฏิบตังิานหอกลัน่เป็นผู้ปฏิบตังิานและ เป็นผู้ควบคมุการท างานของเตาเผา Incinerator  และท า
หน้าท่ีดแูลบ ารุงรักษาเคร่ืองจกัรตามท่ีก าหนดให้เบือ้งต้น 

5.  ค าจ ากัดความ 

5.1 Incinerator หมายถึง  เตาเผาของเสียทีเกิดจากกระบวนการผลิต 

6.  รายละเอียด  

6.1 ตรวจสอบความพร้อมก่อนการเดนิเคร่ืองเตาเผา Incinerator 
6.1.1 เดนิปัม้ P-2219/3 (2219/C หรือ 2219/D) (BFW water pump) 
6.1.2 ควบคมุระดบัน า้ของ Waste Heat Boiler ให้อยูใ่นระดบั 45-55% 
6.1.3 ตรวจสอบระบบควบคมุให้อยูใ่นสภาพความพร้อมเดนิเคร่ือง 

6.2 ขัน้ตอนการเดนิเคร่ืองเตาเผา Incinerator 
6.2.1 หน้าตู้  Panel ให้ท าการบดิ Selector Switch ไปท่ีต าแหน่ง Off และท าการ Reset 

Program โดยการกด Push Button Reset 
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เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั 
ห้ามท าส าเนาหรือพมิพ์เผยแพร่กอ่นได้รับอนญุาต และ ห้ามขดีเขยีนข้อความใด ๆ บนเอกสารควบคมุ 

 

6.2.2 ให้ท าการตรวจเช็ค Pressure Gas (PI 2) โดยการกดปุ่ มด้านล่างของ Pressure Gauge โดย 
Pressureจะต้องไมเ่กิน 100 mbar และถ้า Pressure เกิน ให้ท าการ Drain Pressure Gas ออกก่อน
โดยการ เปิด Hand Valve (PCV 1) และ Drain Pressure ท่ี Pressure Switch (PSI 2) โดยใช้ไขควง
แบน หมนุสกรูออกจน Pressure อยูท่ี่ 100 mbar แล้วจงึขนัสกรูเข้าไว้ให้แน่นเหมือนเดมิ และท าการ
ปิด Hand Valve (PCV 1) ไว้เหมือนเดมิ 

 
6.2.3 ให้ท าการหมนุฝาครอบของ Valve Regulator (PCV 1) ด้านลา่งออกนห็นสลกั จากนัน้ให้ท าการดงึสลกั

ลงจนสดุ แล้วท าการปิดฝาครอบไว้เหมือนเดมิ 
6.2.4 แจ้ง Board Man ให้ท าการปิด Control Valve Air และ Control Valve Gas ไปท่ี 0% 
6.2.5 ท่ีหน้าตู้  Panel .ให้ท าการบิด Selector Switch ไปท่ีต าแหนง่ ON และดกูารท างานของ Cycle Relay

และ Check Leak Relay โดยท่ี Cycle Relay (ตวัด้านซ้ายมือ) จะหยดุเดนิอยูต่รงเคร่ืองหมาย              
และCheck Leak Relay (ตวัด้านขวามือ) จะหยดุเดนิอยู่ ตรงเคร่ืองหมาย 

6.2.6 แจ้ง Board Man ให้ท าการเปิด Control Valve Air ไปท่ี 100% Cycle Relay ก็จะท างานและ จะหยดุ
เดนิอยูต่รงเคร่ืองหมาย 



Q-I-PA-06  : 07  การเดินเคร่ืองเตาเผา Incinerator                                                                                                                5/10 
 

 

เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั 
ห้ามท าส าเนาหรือพมิพ์เผยแพร่กอ่นได้รับอนญุาต และ ห้ามขดีเขยีนข้อความใด ๆ บนเอกสารควบคมุ 

 

 

 
6.2.7 แจ้ง Board Man ให้ท าการเปิด Control Valve Gas ไปท่ี 50% และปิด Control Valve Air ท่ี 0% 

Cycle Relay จะเร่ิมท างาน Ignition Pilot จะเร่ิมจดุและสัง่ให้ Valve Gas เปิด และให้ดกูารท างาน
ของ Cycle Relay จะหยดุเดินอยู่ตรงเคร่ืองหมาย และหลอดไฟ Flame On ท่ีหน้า Panel ก็จะตดิ 

6.2.8  ในกรณีท่ี Check Leak Relay (ตวัด้านขวามือ) ไมห่ยดุเดินอยู่ตรงเคร่ืองหมาย         และท่ีหน้า Panel 
Show Alarm Gas Leak ให้ปฏิบตัิดงันี ้
1.  ท่ีหน้าตู้  Panel  ให้ท าการบดิ Selector Switch ไปท่ีต ่าแหนง่ Off 
2. แจ้ง Board Man ให้ท าการเปิด Control Valve Gas ไปท่ี 100% และปิด Control Valve Gas ท่ี 

0% ใหม ่
3.  ให้ท าการ Drain Pressure Gas ออกก่อน โดยการใช้ไขควงแบนหมนุสกรูของPressure  
     Switch (PSI 3) แล้วจงึขนัสกรูเข้าไว้ให้แนน่เหมือนเดิม  จากนัน้ให้ปฏิบตัติามขัน้ตอนตัง้แต่ 
     ข้อท่ี 6.2.5 - 6.2.7 ใหม่ 
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6.2.9 ในกรณีท่ี Cycle Relay (ตวัด้านซ้ายมือ) ไมย่อมเดนิตอ่หรือหยดุอยูต่รงเคร่ืองหมายใดเคร่ืองหมาย

หนึง่ให้ปฏิบตัดิงันี ้
1. ถ้าหยดุอยูต่รงเคร่ืองหมาย           โดยท่ีสัง่เปิด Control Valve Air ไปท่ี 100% แล้วแต ่
Cycle Relay ไมเ่ดนิตอ่ แสดงวา่ Control Valve Air ไมเ่ปิดตวัไปท่ี 100% หรือ Limit Switch
ไมท่ างาน ให้ท าการเปิด Manual Valve ไปท่ี 100% หรือ ใช้มือแตะ Limit Switch (ตวัด้าน
ซ้ายมือ) 

 
2. ถ้าหยดุอยูต่รงเคร่ืองหมาย          โดยท่ีสัง่ปิด Control Valve Air ไปท่ี 0% แล้วแต ่Cycle 
Relay ไมเ่ดนิตอ่ แสดงวา่ Control Valve Air ไมปิ่ดตวัไปท่ี 0% หรือ Limit Switchไมท่ างาน 
ให้ท าการปิดManual Valve ไปท่ี 0% หรือ ใช้มือแตะ Limit Switch (ด้านขวามือ) 
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เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั 
ห้ามท าส าเนาหรือพมิพ์เผยแพร่กอ่นได้รับอนญุาต และ ห้ามขดีเขยีนข้อความใด ๆ บนเอกสารควบคมุ 

 
6.2.10  ในกรณีท่ีระบบท างานปกตแิล้ว แตจ่ดุไมต่ิดให้ท าการตรวจเช็ค Air Control โดยท่ี Pressure 

Air จะต้องไมส่งูหรือต ่ากว่า 0.2 Bar  ถ้า Pressure Air สงูหรือวา่ต ่ากวา่ ให้ปรับท่ี   Regulator 

 
      6.2.11 ควบคมุการเพิ่มอณุหภมูิของเตาเผา Incinerator ให้เพิ่มขึน้ในอตัรา 50 C  ตอ่ชัว่โมง  จนถึง 850 C 

6.2.12 ท าการน าเอาสารละลาย MA เข้าโดยการเดิน P-2253A หรือ B 
6.2.13  ปรับแรงดนัลมท่ีเข้าหวัเผาทัง้ 5 หวั (จ านวนหวัแล้วแตก่รณี)อยูท่ี่ประมาณ 1.5-3 kg/cm2  เพ่ือการ 

Spray MA ท่ีดี 
6.2.14 ควบคมุอณุหภมูิของเตาเผา Incinerator ให้อยูใ่นชว่ง 850-950 C 
6.2.15 การปรับปริมาณแก๊สและอากาศให้ท าการควบคมุบนโปรแกรม DCS (HIC2001, 

HIC2002) 
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เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใช้ภายในหนว่ยงานของ บริษัท คอนทิเนนทอล ปิโตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จ ากดั 
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6.3  ขัน้ตอนการหยดุเคร่ืองเตาเผา Incinerator 

6.3.1  หยดุ Pump จา่ย MA P-2253A หรือ B 
6.3.2 เปิด Steam เข้าท าการ Flush ตัง้แต ่Waste Gas Scrubber ไปจนถึง MA Spray Nozzle     

             Incinerator เพ่ือป้องกนั MA Plug ท่ี Line Transfer  
6.3.3 ปิดวาล์วควบคมุการจ่ายสารละลาย MA เข้า เผา 
6.3.4 ปิดวาล์วควบคมุอณุหภมูิของเตาเผา TIC-2001 ไปท่ี 0% 
6.3.5 กด Switch off เคร่ืองเตาเผา Incinerator 
6.3.6 ปิด Valve จา่ยลมทัง้ 5 หวั (จ านวนหวัแล้วแตก่รณี) 
6.3.7 ปิด Main Valve Supply Natural Gas 

6.4 การบ ารุงรักษาในกรณี Tube Waste Heat Boiler ตนั 
6.4.1 ท าการ Shut Down Incinerator และให้ท าการเดนิ Blower เพ่ือท าการลดอณุหภมูิลง 
6.4.2 เปิด Man Hole & Window ด้านข้าง จ านวน 4 บาน 
6.4.3 รอจนอณุหภมูิน้อยกวา่ 400 C 
6.4.4 ให้ท าความสะอาดท่อไฟโดยการแยงท่อไฟ หรือวิธีการอ่ืนท่ีสามารถท าความสะอาด Tube ได้

ภายหลงัจากท่ีท าความสะอาดเรียบร้อยแล้วให้ท าการปิด Man hole & window ทกุบาน 
6.4.5 ให้เร่ิมเดนิเคร่ืองตามขัน้ตอนข้อ 6.2 ตอ่ไป 

6.5  การควบคมุการใช้พลงังานของ Waste Liquid Incinerator  
6.5.1   ควบคมุความเข้มข้นของ MA Solution ท่ีน าไปเผาให้อยู่ระหวา่ง 30-35  
6.5.2   ควบคมุอณุหภมูิในเตาเผาให้อยูร่ะหวา่ง 850-950 ºc 
6.5.3   ตรวจสอบอตัราสว่นการเผาระหว่างเชือ้เพลิงและอากาศ  ด้วยเคร่ืองมือวดัหรือด้วยสายตา โดย                    

สงัเกตเปลวไฟใน Sight Glass ให้มีสีแดงส้ม 
        6.5.4  ตรวจสอบสภาพของ Natural Gas Line วา่มีการร่ัวหรือไม ่หากมีให้ท าการแจ้งซอ่มทนัที 

HIC2002 
ส าหรับปรับแก๊ส 

HIC20021ส าหรับ
ปรับอากาศ 
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      6.5.5  ตรวจสอบสภาพของฉนวนกนัความร้อน หากช ารุดเสียหายให้แจ้งซอ่มทนัที 
      6.5.6  ตรวจสอบปริมาณการใช้ Natural Gas ทกุวนัว่าผิดปกตหิรือไม ่หากมีให้รีบหาทางแก้ไขทนัที 
 6.6 การบ ารุงรักษาป๊ัมเบือ้งต้น 

   6.6.1  ให้ท าการตรวจสอบด้วยสายตา, ฟังเสียงและการสมัผสัดงันี ้
- ตรวจสอบสภาพการจบัยึดของ Screw, สายไฟ วา่อยูใ่นสภาพดีหรือไม่ 
- ตรวจสอบระดบัน า้มนัท่ี Sight Glass วา่มีระดบัถึง 50% หรือไม ่
- ตรวจสอบวา่มีการร่ัวไหลท่ีตวัป๊ัมหรือไม่ 
- ตรวจสอบโดยการฟังเสียงวา่ผิดปกตหิรือไม่ 
- ตรวจสอบด้วยการสมัผสัวา่ร้อนผิดปกตหิรือไม่ 

    6.6.2  ท าการบนัทกึผลการตรวจสอบลงใน Log Sheet Q-F-PA-50 ทกุวนัในกะ A 
    6.6.3  หากพบสิ่งผิดปกต ิให้แจ้งหวัหน้ากะเพื่อสง่ให้ทางแผนกซอ่มบ ารุงแก้ไขตอ่ไป 
 
7. ความปลอดภัยในการท างาน 

7.1 ข้อควรระวงัในการปฏิบตังิาน 
 7.1.2   การท างานในท่ี อบัอากาศ (Body of Incinerator) จะต้องขออนญุาตก่อนการปฏิบตังิานทกุครัง้ และ

ต้องสวมใส่อปุกรณ์ความปลอดภยัดงันี ้ชดุกนัสารเคมี หมวกนิรภยั,  รองเท้านิรภยั หน้ากากป้องกนั
การหายใจ และถงุมือ 

 7.1.3   หลงัการ Flush + Drain จะต้องมีการระบายแรงดนัทกุครัง้ก่อนปฏิบตังิานตอ่ไป 
 7.1.4   เม่ือปฏิบตังิานเก่ียวข้องกบัการ Unplug Line (เผาด้วยแก๊ส) จะต้องมีอปุกรณ์ดบัเพลิงทกุครัง้      
 7.1.5   เม่ือปฏิบตังิานเก่ียวข้องกบัการเช่ือมไฟฟ้า จะต้องมีการขออนญุาตเก่ียวกบังานร้อน (Hot work) 

ผ้ากนัไฟและอปุกรณ์ดบัเพลิงทกุครัง้ อปุกรณ์ความปลอดภยัดงันี ้หมวกนิรภยั, รองเท้านิรภยั, 
หน้ากากส าหรับงานเช่ือม 

 7.1.6   การท างานท่ีเก่ียวกบังานร้อน  เชน่  Unplug Line  ต้องมีการสวมหมวกนิรภยั,  รองเท้านิรภยั,  ใส่
ถงุมือหนงั  หน้ากากป้องกนัสารเคมี,  แวน่ตานิรภยั, ชดุกนัสารเคมี (ในกรณีท่ีมีแรงดนัในระบบ)              

 7.2 ข้อปฏิบตัเิม่ือ 
   7.2.1   สารเคมีเข้าตาหรือถกูผิวหนงั ให้ใช้น า้เปลา่ล้างอยา่งน้อย 5-10 นาที ถ้าไมดี่ขึน้ให้ไปพบแพทย์   
   7.2.2   ถกูความร้อน เชน่ น า้ร้อน ไอน า้ร้อน ให้ใช้ประคมด้วยของเย็น เชน่ น า้แข็งก่อนพบแพทย์ 

 7.2.3   เม่ือปฏิบตังิานท าความสะอาด Tube Sheet ของ Incinerator จะต้องสวมหน้ากาก Full Face 
Mask       
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8.  เอกสารอ้างอิง / เอกสารสนับสนุน 

  Q-P-UT-01  เอกสารวิธีการ  สาธารณปูโภคกระบวนการผลิต (Utility of Production) 
 

9.  รายการบันทกึคุณภาพ 

ล าดบั รหสัเอกสาร ช่ือเอกสาร รูปแบบ
การเก็บ 

ระยะเวลา
การเก็บ 

ผู้ รับผิดชอบเอกสาร ผู้อนมุตัิท าลาย 

1 Q-F-PA-50 Incinerator Process 
condition 

กระดาษ 3 ปี พนกังานปฏิบตัิงาน
หอกลัน่ 

ผู้จดัการทัว่ไปสาย
งานผลิตและเทคนิค 

2 Q-F-PA-51 Incinerator &  Waste heat 
boiler Process condition 

  ระดาษ 3 ปี พนกังานปฏิบตัิงาน
หอกลัน่ 

ผู้จดัการทัว่ไปสาย
งานผลิตและเทคนิค 
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เอกสารแนบท่ี 11
ผลการตรวจวิเคราะหGสารละลาย MA

เดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2566



MA Solution Analysis

Density TAC Density TAC Density TAC

g/ml % g/ml % g/ml %

Date Time 1.080 30.000 1.050 15.000 1.000 5.000

1-Jul-23 01.00 1.027 14.050

09.00 1.070 29.283

17.00 1.002 2.806

2-Jul-23 01.00 1.041 14.300

09.00 1.062 28.411

17.00 1.000 2.180

3-Jul-23 01.00 1.030 14.729

09.00 1.073 29.500

17.00 1.001 2.327

4-Jul-23 01.00 1.030 14.340

09.00 1.078 29.090

17.00 1.000 2.035

5-Jul-23 01.00 1.026 12.716

09.00 1.069 29.670

17.00 1.002 2.794

6-Jul-23 01.00 1.028 13.941

09.00 1.074 28.090

17.00 1.000 2.017

7-Jul-23 01.00 1.035 14.900

09.00 1.065 26.580

17.00 0.999 1.974

8-Jul-23 01.00 1.030 15.010

09.00

17.00

9-Jul-23 01.00

09.00

17.00

10-Jul-23 01.00 1.025 12.817

09.00 1.080 28.906

17.00 1.000 2.198

11-Jul-23 01.00 1.027 14.268

09.00 1.083 30.197

17.00 1.000 2.093

12-Jul-23 01.00 1.025 12.779

09.00 1.085 30.010

17.00 1.000 2.180

13-Jul-23 01.00 1.020 11.802

09.00 1.086 30.100

17.00 0.998 1.712

14-Jul-23 01.00 1.030 14.524

09.00 1.080 30.000

17.00 0.995 1.153

15-Jul-23 01.00 1.035 14.870

Unit

Spec

Shut down

Content Stage 1(Shift B) Stage 2(Shift C) Stage 3 (Shift A)



09.00 1.089 30.010

17.00 1.005 3.100

16-Jul-23 01.00 1.020 15.002

09.00 1.081 29.090

17.00 1.000 2.853

17-Jul-23 01.00 1.025 15.020

09.00 1.076 29.560

17.00 1.000 2.861

18-Jul-23 01.00 1.030 14.632

09.00 1.076 29.560

17.00 0.998 2.574

19-Jul-23 01.00 1.023 13.189

09.00 1.082 30.090

17.00 1.002 3.037

20-Jul-23 01.00 1.021 12.647

09.00 1.080 30.000

17.00 1.000 1.938

21-Jul-23 01.00 1.022 12.974

09.00 1.082 30.020

17.00 1.002 2.804

22-Jul-23 01.00 1.023 13.296

09.00 1.080 30.000

17.00 1.000 2.614

23-Jul-23 01.00 1.021 12.375

09.00 1.079 29.080

17.00 1.000 2.628

24-Jul-23 01.00 1.022 12.796

09.00 1.080 30.010

17.00 1.002 2.846

25-Jul-23 01.00 1.030 11.090

09.00 1.065 28.563

17.00 1.002 2.938

26-Jul-23 01.00 1.035 13.000

09.00 1.080 30.030

17.00 1.002 2.884

27-Jul-23 01.00 1.055 14.050

09.00 1.080 30.000

17.00 1.001 2.542

28-Jul-23 01.00 1.030 14.600

09.00 1.090 25.335

17.00 1.000 2.375

29-Jul-23 01.00 1.054 15.900

09.00 1.081 30.193

17.00 1.000 2.148

30-Jul-23 01.00 1.044 14.870

09.00 1.076 29.870

17.00 1.000 2.018

31-Jul-23 01.00 1.040 14.860

09.00 1.078 29.880

17.00 1.000 2.243



1-Aug-23 01.00 1.025 14.080

09.00 1.060 24.102

17.00 1.000 2.043

2-Aug-23 01.00 1.028 14.100

09.00 1.080 30.080

17.00 1.000 2.186

3-Aug-23 01.00 1.025 15.000

09.00 1.082 30.060

17.00 1.003 4.821

4-Aug-23 01.00 1.030 14.200

09.00 1.080 30.000

17.00 1.001 2.938

5-Aug-23 01.00 1.028 14.100

09.00 1.079 29.870

17.00 1.000 2.766

6-Aug-23 01.00 1.020 10.022

09.00 1.078 28.971

17.00 1.000 2.529

7-Aug-23 01.00 1.025 14.025

09.00 1.081 30.062

17.00 0.998 2.047

8-Aug-23 01.00 1.030 14.500

09.00 1.065 28.870

17.00 1.004 2.784

9-Aug-23 01.00 1.030 14.500

09.00 1.080 30.000

17.00 1.002 2.208

10-Aug-23 01.00 1.035 14.650

09.00 1.065 28.987

17.00 1.000 1.657

11-Aug-23 01.00 1.030 14.500

09.00 1.076 29.010

17.00 1.002 2.894

12-Aug-23 01.00 1.028 14.436

09.00 1.070 29.020

17.00 1.002 2.184

13-Aug-23 01.00 1.027 14.240

09.00 1.080 30.056

17.00 1.000 1.118

14-Aug-23 01.00 1.028 14.445

09.00 1.067 29.000

17.00 1.002 2.816

15-Aug-23 01.00 1.027 14.240

09.00 1.085 29.806

17.00 1.000 2.404

16-Aug-23 01.00 1.026 14.783

09.00 1.083 29.349

17.00 1.002 3.012

17-Aug-23 01.00 1.028 14.445



09.00 1.067 29.000

17.00 1.002 2.854

18-Aug-23 01.00 1.038 14.980

09.00 1.080 30.010

17.00 1.004 2.926

19-Aug-23 01.00 1.035 14.976

09.00 1.077 28.980

17.00 1.002 2.816

20-Aug-23 01.00 1.028 14.445

09.00 1.080 30.000

17.00 1.000 2.532

21-Aug-23 01.00 1.026 13.787

09.00 1.080 30.000

17.00 0.999 2.318

22-Aug-23 01.00 1.028 14.445

09.00 1.078 29.881

17.00 1.000 2.597

23-Aug-23 01.00 1.030 14.765

09.00 1.067 28.564

17.00 1.001 2.729

24-Aug-23 01.00 1.035 14.830

09.00 1.057 28.231

17.00 1.000 2.471

25-Aug-23 01.00 1.038 14.865

09.00 1.081 30.826

17.00 1.003 3.037

26-Aug-23 01.00 1.042 15.000

09.00 1.076 28.831

17.00 1.000 2.258

27-Aug-23 01.00 1.028 14.445

09.00 1.073 28.823

17.00 1.000 2.478

28-Aug-23 01.00 1.042 15.000

09.00 1.078 28.840

17.00 1.000 2.281

29-Aug-23 01.00 1.038 15.000

09.00 1.077 28.800

17.00 1.001 2.952

30-Aug-23 01.00 1.030 14.600

09.00 1.079 28.880

17.00 1.000 2.374

31-Aug-23 01.00 1.030 14.600

09.00 1.082 29.873

17.00 0.997 1.746

1-Sep-23 01.00 1.035 15.000

09.00 1.075 28.814

17.00 1.000 2.100

2-Sep-23 01.00 1.030 14.600

09.00 1.080 30.010



17.00 0.998 1.332

3-Sep-23 01.00 1.035 15.000

09.00 1.080 30.000

17.00 1.000 2.930

4-Sep-23 01.00 1.030 14.600

09.00 1.076 30.000

17.00 1.000 2.400

5-Sep-23 01.00 1.027 13.540

09.00 1.076 28.691

17.00 0.998 1.930

6-Sep-23 01.00 1.030 14.600

09.00 1.080 29.912

17.00 1.004 3.108

7-Sep-23 01.00 1.031 14.865

09.00 1.082 30.032

17.00 1.000 2.402

8-Sep-23 01.00 1.030 14.600

09.00 1.079 28.612

17.00 1.000 2.478

9-Sep-23 01.00 1.031 14.865

09.00 1.082 30.831

17.00 0.998 1.976

10-Sep-23 01.00 1.030 14.600

09.00 1.076 28.775

17.00 1.000 2.107

11-Sep-23 01.00 1.026 14.393

09.00 1.078 28.800

17.00 1.000 2.247

12-Sep-23 01.00 1.030 14.604

09.00 1.080 30.000

17.00 1.070 27.660 0.998 1.668

13-Sep-23 01.00 1.070 27.660 0.994 1.892

09.00 1.080 29.534

17.00 1.098 30.462 0.999 2.174

14-Sep-23 01.00 1.081 30.218 1.051 14.900

09.00 1.080 29.535

17.00 1.079 28.514 0.998 2.088

15-Sep-23 01.00 1.080 28.783 1.042 14.560

09.00 1.080 28.783

17.00 1.086 30.031 0.999 2.107

16-Sep-23 01.00 1.084 30.020 1.045 14.700

09.00 1.081 28.900

17.00 1.081 30.218 1.000 2.283

17-Sep-23 01.00 1.080 29.535 1.035 14.605

09.00 1.079 28.514

17.00 1.080 29.535 1.100 2.247

18-Sep-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.081 30.218 1.000 2.195

19-Sep-23 01.00 1.080 29.535 1.040 15.000



09.00 1.079 28.514

17.00 1.096 28.156 1.002 2.263

20-Sep-23 01.00 1.102 30.794 1.022 13.920

09.00 1.084 30.020

17.00 1.081 28.900 1.000 2.419

21-Sep-23 01.00 1.081 30.218 1.030 14.540

09.00 1.080 29.535

17.00 1.079 28.514 1.002 2.282

22-Sep-23 01.00 1.081 30.218 1.025 14.823

09.00 1.080 29.535

17.00 1.079 28.514 1.020 12.942

23-Sep-23 01.00 1.096 28.156 1.030 14.540

09.00 1.102 30.794

17.00 1.084 25.613 1.002 2.178

24-Sep-23 01.00 1.100 31.980 1.032 14.650

09.00 1.043 22.719

17.00 1.060 25.621 1.002 2.218

25-Sep-23 01.00 1.080 24.106 1.025 13.476

09.00 1.081 30.218

17.00 1.080 29.535 0.998 1.098

26-Sep-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

27-Sep-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

28-Sep-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.070 25.713

17.00 1.070 25.269 1.000 1.650

29-Sep-23 01.00 1.079 29.136 1.032 14.570

09.00 1.081 30.218

17.00 1.080 29.535 0.998 1.646

30-Sep-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.132

09.00 1.096 28.156

17.00 1.102 30.794 0.998 1.652

1.084 25.613

1-Oct-23 01.00 1.070 23.413 1.025 12.218

09.00 1.081 30.218

17.00 1.080 29.535 1.000 2.100

2-Oct-23 01.00 1.079 28.514 1.031 14.515

09.00 1.090 29.475

17.00 1.065 24.102 1.000 2.004

3-Oct-23 01.00 1.074 27.262 1.028 13.996

09.00 1.082 29.992

17.00 1.081 30.218 1.000 2.026

4-Oct-23 01.00 1.080 29.535 1.030 14.441

09.00 1.079 28.514

17.00 1.095 30.016 1.000 2.208

5-Oct-23 01.00 1.083 29.219 1.024 12.180

09.00 1.085 28.570



17.00 1.090 30.608 1.000 2.096

6-Oct-23 01.00 1.082 29.827 1.025 12.452

09.00 1.083 28.934

17.00 1.090 30.418 1.000 2.081

7-Oct-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

8-Oct-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

9-Oct-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680

17.00 1.082 28.603 1.000 1.949

10-Oct-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

11-Oct-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

12-Oct-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

13-Oct-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680

17.00 1.082 28.603 1.000 1.949

14-Oct-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

15-Oct-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

16-Oct-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

17-Oct-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680

17.00 1.082 28.603 1.000 1.949

18-Oct-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

19-Oct-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

20-Oct-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

21-Oct-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680

17.00 1.082 28.603 1.000 1.949

22-Oct-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127



09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

23-Oct-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

24-Oct-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

25-Oct-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680

17.00 1.082 28.603 1.000 1.949

26-Oct-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

27-Oct-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

28-Oct-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

29-Oct-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680

17.00 1.082 28.603 1.000 1.949

30-Oct-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

31-Oct-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

1.084 25.613 1.025 13.004

1-Nov-23 01.00 1.080 30.000

09.00 1.067 22.524 0.996 1.115

17.00 1.082 28.813 1.022 10.127

2-Nov-23 01.00 1.087 30.102

09.00 1.079 29.672 1.000 2.032

17.00 1.079 28.514 1.030 14.540

3-Nov-23 01.00 1.096 28.156

09.00 1.090 30.794 1.000 2.195

17.00 1.084 25.613 1.025 13.004

4-Nov-23 01.00 1.080 30.000

09.00 1.067 22.524 0.996 1.115

17.00 1.800 30.010 1.035 14.780

5-Nov-23 01.00 1.085 29.680

09.00 1.082 28.603 1.000 1.949

17.00 1.082 28.813 1.022 10.127

6-Nov-23 01.00 1.087 30.102

09.00 1.079 29.672 1.000 2.032

17.00 1.079 28.514 1.030 14.540

7-Nov-23 01.00 1.082 28.813

09.00 1.087 30.102



17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

8-Nov-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

9-Nov-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

10-Nov-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680

17.00 1.082 28.603 1.000 1.949

11-Nov-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

12-Nov-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

13-Nov-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.080 30.000 1.004 3.289

14-Nov-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

15-Nov-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680

17.00 1.082 28.603 1.000 1.949

16-Nov-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

17-Nov-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

18-Nov-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

19-Nov-23 01.00 1.109 35.073 1.032 16.794

09.00 1.114 39.912

17.00 1.110 35.112 1.004 3.112

20-Nov-23 01.00 1.094 31.172 1.060 22.421

09.00 1.100 32.925

17.00

21-Nov-23 01.00

09.00

17.00

22-Nov-23 01.00

09.00

17.00

23-Nov-23 01.00

09.00

17.00

24-Nov-23 01.00

Shut down



09.00

17.00

25-Nov-23 01.00

09.00

17.00

26-Nov-23 01.00

09.00

17.00

27-Nov-23 01.00

09.00

17.00

28-Nov-23 01.00

09.00

17.00

29-Nov-23 01.00

09.00

17.00

30-Nov-23 01.00

09.00

17.00

1-Dec-23 01.00

09.00

17.00

2-Dec-23 01.00

09.00

17.00

3-Dec-23 01.00

09.00

17.00

4-Dec-23 01.00

09.00

17.00

5-Dec-23 01.00

09.00

17.00

6-Dec-23 01.00

09.00

17.00

7-Dec-23 01.00

09.00

17.00

8-Dec-23 01.00 1.030 12.004

09.00

17.00

9-Dec-23 01.00 1.090 26.408

09.00

17.00 1.045 18.904 1.000 2.008

10-Dec-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

Shut down

Shut down

Shut down



11-Dec-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

12-Dec-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

13-Dec-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680

17.00 1.082 28.603 1.000 1.949

14-Dec-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

15-Dec-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

16-Dec-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

17-Dec-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680

17.00 1.082 28.603 1.000 1.949

18-Dec-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

19-Dec-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

20-Dec-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

21-Dec-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

22-Dec-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

23-Dec-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680

17.00 1.082 28.603 1.000 1.949

24-Dec-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

25-Dec-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

26-Dec-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

27-Dec-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680



17.00 1.082 28.603 1.000 1.949

28-Dec-23 01.00 1.082 28.813 1.022 10.127

09.00 1.087 30.102

17.00 1.079 29.672 1.000 2.032

29-Dec-23 01.00 1.079 28.514 1.030 14.540

09.00 1.096 28.156

17.00 1.090 30.794 1.000 2.195

30-Dec-23 01.00 1.084 25.613 1.025 13.004

09.00 1.080 30.000

17.00 1.067 22.524 0.996 1.115

31-Dec-23 01.00 1.800 30.010 1.035 14.780

09.00 1.085 29.680

17.00 1.082 28.603 1.000 1.949



เอกสารแนบท่ี 12
หนังสือข้ึนทะเบียนผู�ควบคุมระบบบําบัดมลพิษสิ่งแวดล�อมประจําโรงงาน
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หนนงสสอรนบรองการขขขนทะเบบยน

ผผ ผควบคคมระบบบบาบนดมลพพษ ประเภทบคคคล

เปป นผผ ผควบคคมระบบบบบบบดมลพพษ ประเภทบคคคล เลขทะเบบยน 003-65-00184

ประเภทกบรควบคคมทบทอนคญบต มลพพษนบนบ มลพพษอบกบศ มลพพษกบกอคตสบหกรรม

วบนทบทอนคญบต 6 กคมภบพบนธธ 2566 ว บนทบทหมดอบยค 6 กคมภบพบนธธ 2569

กรมโรงงบนอคตสบหกรรมอนคญบตใหผ นบงสบวจคฑบรบตนธ บคญปบปน

ออกโดยกรมโรงงานอคตสาหกรรม

นางสาวปนทมวรรณ คคณประเสรพฐ

ผผ ผอ บานวยการกองสสงเสรพมเทคโนโลยบสพสงแวดลผอมโรงงาน

 ปฏพบนตพราชการแทนอธพบดบกรมโรงงานอคตสาหกรรม

a

ทบนงนบน  ททบนสบมบรถเปป นผผ ผควบคคมระบบบบบบบดดบงกลทบวขผบงตผนไดผไมทเกพน 5 โรงงบน

กรมโรงงบนอคตสบหกรรม กระทรวงอคตสบหกรรม

DEPARTMENT OF INDUSTRIAL WORKS, MINISTRY OF INDUSTRY

โทรศบพทธ 02 430 6315 โทรสบร 02 430 6315 ตทอ 2499 http://www.diw.go.th

หนบงสสอรบบรองกบรขขนนทะเบบยนฉบบบนบน  ออกใหผทบงระบบอพเลปกทรอนพกสธ

พพมพธว บนทบท 05/07/2023 10:42:28AM
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เอกสารแนบท่ี 13
ข�อมูลการตรวจวัดสารอินทรียGระเหย (VOC) ในสถานประกอบการ



แบบ รว.3/1

รายละเอียดเก่ียวกับโรงงาน
ช่ือโรงงาน บริษัทคอนทิเนนทอลป�โตรเคมีคอล (ประเทศไทย) จํากัด ทะเบียนโรงงานเลขท่ี น.42(1)-8/2535
สถานท่ีตั้งโรงงาน 137 ม.17 นิคมอุตสาหกรรมบางพลี ซอย 3 ต.บางเสาธง อ.บางเสาธง จ.สมุทรปราการ  10570
ปริมาณสารอินทรีย9ระเหยรวมท่ีมีหรือใช;ในกระบวนการผลิต.................................................ตัน/6 เดือน

จํานวนอุปกรณ9
ท่ีต;องตรวจวัด
การรั้วซึม

จํานวนอุปกรณ9ท่ี
ได;รับการยกเว;น
ไม?ต;องตรวจวัด
การรั่วซึม

จํานวนอุปกรณ9
ท่ีต;องตรวจวัด
การรั้วซึมท้ังหมด

จํานวนอุปกรณ9
ท่ีมีผลการ
ตรวจวัดเกินจาก
เกณฑ9การ
ควบคุมการรั่วซึม

จํานวนอุปกรณ9ท่ี
ได;รับการ
ซ?อมแซมให;อยู?ใน
เกณฑ9การ
ควบคุมการรั่วซึม

(จุด) (จุด) (จุด) (จุด) (จุด) (กิโลกรัม)

แกBส - - - - - -
ของเหลว 158 - 30 0 0 0.00084

แกBส - - - - - -
ของเหลว 8 - 8 0 0 0.00006

แกBส - - - - - -

ของเหลว 16 - 16 0 0 0.00012
เครื่องอัดอากาศ 
(Compressors)

ท้ังหมด - - - - - -

ข;อต?อหรือหน;าแปลน 
(Connectors or Flanges) ท้ังหมด 146 - 30 0 0 0.00023            

ท?อส?งปลายเป�ด 
(Open-Ended Lines)

ท้ังหมด - - - - - -

จุดเก็บตัวอย?างสารเคมี 
(Sampling Connections) ท้ังหมด 34 - - - 0.000021          

อุปกรณ9ท่ีใช;กวนหรือผสม
ของเหลว (Agitators or 
Mixers)

ท้ังหมด - - - - - -

รวมท้ังหมด 362 0 84 0 0 0.001271          

วาล9ว (Valves)

ป]^ม (Pumps)

อุปกรณ9ลดความดัน 
(Pressure Relief 
Devices)

(ลงช่ือ)..........สนาน  สุขวาสนะ........................
(นายสนาน  สุขวาสนะ)

ผู;จัดการฝeายความปลอดภัย และส่ิงแวดล;อม (แทน)

แบบรายงานผลการตรวจวัดการร่ัวซึมของสารอินทรีย9ระเหยจากอุปกรณ9
และการซ?อมแซมอุปกรณ9ในโรงงานอุตสาหกรรม

ประจําปg พ.ศ........2566.........คร้ังท่ี ......02...........
ประจําช?วงเดือน…กรกฎาคม...ถึงเดือน....ธันวาคม .................

ประเภทอุปกรณ9
สถานะ

สารอินทรีย9
ระเหย

จํานวนอุปกรณ9ท้ังหมดของโรงงาน
จํานวนอุปกรณ9ท่ีต;องตรวจวัดการรั่วซึมในรอบการ

รายงานครั้งน้ี

ปริมาณ
สารอินทรีย9ระเหย
ในรูปมีเทนท่ีรั่วซึม

จากอุปกรณ9ท่ี
ตรวจวัดการรั่วซึม
ท้ังหมดในรอบการ

รายงานครั้งน้ี

16.048.19
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เอกสารแนบท่ี 14
แผนซ�อมบํารุงระบบบําบัดนํ้าเสีย ประจําป< 2566
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เอกสารแนบท่ี 15
ตัวอย�างบันทึกการทํางาน/ประสิทธิภาพของระบบบําบัดนํ้าเสีย
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เอกสารแนบท่ี 16
ผังแสดงระบบบําบัดนํ้าเสียของโครงการ และแผนงานก�อสร�างระบบบําบัดนํ้าเสีย





No. ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. ผูรั้บผดิชอบ

P สนาน /ปริวตัร

A DONE

P สนาน/ปริวตัร

A

P สนาน/ปริวตัร

A

P สนาน/ปริวตัร

A

P สนาน/ปริวตัร/ผรม.

A

P สนาน/ปริวตัร/ผรม.

A

1. ไดต้ามมาตรการ EIA กาํหนด

2. มีความเพียงพอต่อนํ�าที�เกิดจากกระบวนการผลิต DINP

ผูจ้ดัทาํ บญัชา ผูต้รวจสอบ สนาน/ปริวตัร ผูอ้นุมติั Bhargav Vyas (CEO)

5. รองรับนํ�าจากที�ปนเปื� อนสารเคมีดบัเพลิง

โครงการจัดการสิ�งแวดล้อม 

(EMP – Environmental Management Project)
No ..001/2023..(Revise 01)

ชื�อโครงการ: ปรับปรุงระบบบําบัดนํ�าเสีย   ระยะเวลาเริ�มต้นโครงการ : ____ม.ค._2023   ระยะเวลาสิ�นสุดโครงการ : ______ธ.ค.2023_________

ผลการดาํเนินการปีที�แลว้ (หากมี) : สรรหาผูรั้บเหมาติดตั�งระบบบาํบดัเพิ�มตามมาตรการ EIA การวเิคราะห์สาเหตุของปัญหาที�อาจจะเกิดขึ�น

1. มีนํ�าเสียที�ไม่ผา่นการบาํบดัเลด็ลอดไปยงัภายนอก

2. นํ�าที�ผา่นการบาํบดัไม่ไดต้ามเกณฑ ์กนอ.กาํหนด

สรรหาผูรั้บเหมา

6 Commissioning

ผลการดาํเนินการ ประจาํปีปัจจุบนั/ ผลที�คาดหวงั (เพื�อนาํเสนอ) : 1. ออกแบบระบบ และประเมินราคานาํเสนออนุมติั
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